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Das hierin enthaltene Programm-Material ist mit
keiner Verpflichtung oder Garantie irgendeiner
Art verbunden. HEWLETT-PACKARD Ubernimmt infol-
gedessen keine Verantwortung und wird keine da-
raus folgende oder sonstige Haftung Ubernehmen,
die auf irgendeine Art aus der Benutzung dieses

Programm-Materials oder Teilen davon entsteht.
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EINLEITUNG

Jedes Programm umfasst eine allgemeine Beschreibung des
Problems, zur LOsung der Probleme verwandte Formeln,
Zahlenbeispiele und Bedienungsanweisungen. Angeschlossen
sind Programmlisten und Aufstellungen {iber die belegten

Speicherregister.

In manchen Fdllen wurden mehrere Einzelprogramme auf
einer Magnetkarte zusammengefasst, wenn ihre gemeinsame
Anwendung sinnvoll erschien. Auf diese Weise konnten
noch mehr Programme in das Vermessungs-Paket aufgenommen

werden.

Wir hoffen, dass Sie im HP-65 ein wertvolles Werkzeug
fiir Thre Berechnungen finden und sehen gerne Ihren
Bemerkungen, Anfragen und Anregungen entgegen, die uns
eine wichtige Quelle fiir die Entwicklung zukiinftiger

benutzerorientierter Programme sind.



AUFBAU DER BEDIENUNGSANWEISUNGEN

Nachfolgend sehen Sie ein Beispiel einer Bedienungs-

anweisung.

ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE

1 Programm einlesen | ID

2 Register ldschen

.

Filhre 3-4 aus, fiir I
3 i=1,2,...,n 3 t

Resultat

T
1]

(Flir eine weitere Berech-
nung, gehe nach 2)

‘D

Befolgen Sie die Bedienungsanweisungen, indem Sie die
Zeilen, mit Zeile 1 beginnend, von links nach rechts
lesen und die Thnen gegebenen Anweisungen ausfiihren.
Die nicht numeriertenZeilen beinhalten besondere, in
Klammern gesetzte, Anmerkungen in der Spalte 'Anwei-
sung'. Ein solcher Vermerk ist ( siehe Beispiel ) die
Anweisung " Fiir eine weitere Berechnung, gehe nach 2".
Die Zeilen werden in ihrer natlrlichen Reihenfolge
gelesen, soweit die Spalte 'Anweisung' nicht anderes
vorschreibt. So bedeutet beispielsweise "gehe nach 2",
dass man zu Zeile 2 springen soll. Wiederholte Vorgange,
wie sie haufig bei der Eingabe oder dem Auslesen einer
ganzen Reihe von Werten auftreten, sind stark umrandet
und werden von einer entsprechenden Anmerkung kommen-
tiert.

Im obigen Beispiel besagt die Anweisung "Fihre 3-4 aus,
fur i=1, ..., n", dass die, durch die Zeile 3 und 4
gebildete Schleife, n-mal durchlaufen werden muss. Beim
ersten Durchgang nimmt die 'Laufvariable' i den Wert 1

an, beim zweiten Durchgang den Wert 2, u.s.w..



Normalerweise lautet die erste Anweisung "Programm ein-
lesen". Damit ist gemeint, dass Sie die vorprogrammierte
Magnetkarte einlesen sollen. (Einzelheiten zum Einlesen
des Programms von Magnetkarte, siehe Seite...). Manche
Zeilen beinhalten nur allgemeine Anweisungen in der ent-
sprechenden Spalte, z.B. "Programm einlesen". Andere
Zeilen enhalten Informationen in den Spalten "Werte"und/
oder "Tasten". In Zeile 2 des Beispiels steht "Losche Re-
gister" in der Anweisungs-Spalte und in der Spalte
"Tasten", womit gemeint ist, dass die Register mit
Driicken der Taste zu ldschen sind.

Die Spalte "Werte" bezeichnet die Grdssen, die einzuge-
ben sind. Unzuldssige Werte, die zu einer unerlaubten
Operation filhren (wie z.B.Division durch Null oder Bil-
den der Quadratwurzel mit negativem Argument), lOsen
eine Fehleranzeige (blinkende Anzeige 0.00) aus.
Uberschreitet ein Ergebniss den Wertebereich des Rech-
ners, tritt Uber- oder Unterlauf auf und das Programm
hdlt an. Die Spalte "Tasten" gibt an, welche Tasten zu
driicken sind. ist die Abkiirzung fiir das Symbol
Im Ubrigen entsprechen die Tastensymbole denen auf dem
HP-65-Tastenfeld. Die nicht beschriebenen Kastchen in
der Spalte "Tasten" haben keine Bedeutung und werden
iberlesen.

Die Spalte "Anzeige" enthdlt Z3hler-, Zwischen- oder
Endergebnisse. In Zeile 5 des Beispiels wird das Resul-

tat nach Driicken der Taste angezeigt.



EINLESEN EINES PROGRAMMS

Entnehmen Sie der mitgelieferten Kartenkassette die
gewliinschte Programmkarte.

Bringen Sie den W/PRGM-RUN Schalter in Stellung RUN.
Schalten Sie den Rechner ein, Anzeige: 0.00.

Filhren Sie die Magnetkarte vorsichtig in den rechten
unteren Schlitz (wie gezeigt) ein, die bedruckte Seite
nach oben. Wenn die Karte ein Stlck weit eingefiihrt
ist, l3uft der Transportmotor an und zieht die Karte
durch den Rechner zur linken Gehduseseite durch.
Bisweilen l3auft der Motor an, ohne dass die Programm-
karte transportiert wird. Sollte dies der Fall sein,

so schieben Sie die Karte ein kleines Stlick weiter in
den Rechner. Wenden Sie dabei keine Gewalt an und hem-
men Sie nicht den freien Transport der Magnetkarte. Die
Anzeige blinkt, wenn die Karte fehlerhaft gelesen
wurde. (Dricken Sie in einem solchen Fall EEB und le-

sen Sie die Karte erneut ein).




Sobald der Motor stoppt, entnehmen Sie die Karte auf der
linken Seite und schieben sie in den rechten oberen
Fensterschlitz.

Das Programm ist nun im Programmspeicher des Rechners

verfiigbar und kann verwendet werden.



VERM. 1l-o0l A-E

A) HOHE UND HOHENFUSSPUNKT

B) PYTHAGORASPROBE

C) REDUKTION EINER SCHRAGSTRECKE

(ZENITDISTANZ)
D) REDUKTION EINER SCHRAGSTRECKE
(HOHENDIFFERENZ)
E) BERECHNUNG EINER DIAGONALEN

BZW. SCHRAGSTRECKE

VERM. 1-01 A-E

Das Programm dient zur einfachen Kontrollrechnung bei der
Feldarbeit und bei der hduslichen Bearbeitung. Die einzel-
nen Programmteile sind v8llig voneinander unabhdngig und
beliebig oft wiederholbar. Eingaben und Ergebnisse werden
3-stellig angezeigt. Andere Stellenzahlen kdnnen jederzeit

durch Anderung des "DSP" Befehles gewdhlt werden.

BEISPIEL:

1-01 A 1-61 B

- =82947 1 1
£=827436 ’,r: o Lo
-7 1 oY L7 :
//)il ! \41 - :
N0 E el |
-7 g 1
’,z/ : ’,/ :
J i .

5=76,224 5=24,864

h=6,22



VERM. l-ol A-E

1-01 E

S1=11,99

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

GEGEBEN: A) Hohen und HOhenfusspunkt: Sl’ S2, S3

B) Pythagorasprobe: Sl’ 52, S3 (gemessen)
C) Reduktion einer Schriagstrecke:
Schragstrecke S', Zenitdistanz &

D) Reduktion einer Schrdgstrecke:

Schragstrecke S', Hohendifferenz h

E) Diagonale, Schréagstrecke: Sl’ 52

GESUCHT: a) Teilstrecken p,q, Hohe h

b) S3 aus Sl und Sz, Abweichung: fs

c) Horizontalentfernung
d) Horizontalentfernung

e) Diagonale, Schragstrecke aus Sl und S2

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME:

keine (selbstdndige Programme)



VERM. 1l-0l A-E

FORMELN :
zu A) 2 S
r =
tan
h =
p:
q:
zu B) S3
fs
zu C) S =
zu D) S =
zu E) S =
ANMERKUNGEN :

S

S

S

]

s!

1.

= arc tan L
S-Sl

sin o
2 n

o
5 cos

3~ P

(gerechnet) = ¥ S 2 + S 2

1 2
3 (gerechnet) - S3 (gemessen)
|sin £|
S'2 - h2
2 2
Sl + 52
Alle 5 Programmteile sind selbstédndig
und beliebig oft wiederholbar.
Bei 2b und 2e sind S1und 82 beliebig,

sonst ist auf die richtige Eingabe-

folge zu achten.

—10 —



VERM. 1l-0l A-E

BETRIEBSANWEISUNG
NR ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben
2a Eingabe der 3 Seiten || |
Sqr Spr S s, Enter +

. [ ]

53 q
3a ohne | | P
4a ohne h

[ ]
2b Eingabe der 3 Seiten |
Sy Sys Sy S,

83 [_ Sger
3b ohne D fS
2c Eingabe Schrdgstrecke

und Zenitdistanz s' D
: L1 -
2d Eingabe Schridgstrecke DD
und Hohendifferenz s' Enter ¢
h D S
L[]
2e Eingabe der | |
2 Strecken S1 literf —l
e




VERM. 1-o0l A

A) HOHE UND HOHENFUSSPUNKT

VERM. 1-01 A

1-01A

Das Programm dient zu einfachen Kontrollrechnungen
bei der Feldarbeit und bei der hduslichen Bearbeitung.
Eingaben und Ergebnisse werden 3-stellig angezeigt.
Andere Stellenzahlen kdnnen Jjederzeit durch Anderung
des "DSP" Befehles gewdhlt werden.

BEISPIEL:

]
p=33,427 A ¢=23,41

S,=56,84

3

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN :

Gegeben: S s

17

Gesucht: Teilstrecken p, g, HShe h

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME :

Keine, (selbstédndiges Programm)

—12 —



VERM. 1-0l A

FORMELN :
zu A) 2 S = S1 + S2 + S3
- g — - ]
\/ (s =8) (5-5, (5~-5;)
Y =
S
a _ r
tan 5 = arc tan _S-S1
h = S, esin o
p = S,-CcoOs o
g=58,-0p
BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben
-Flir VERM. 1-01 A-
2a Eingabe der 3 Seiten
S.‘, SZ’ S3 S1
52
S3 q
3a ohne P
4a ohne h

— 13 —



VERM. 1l-0l1 B

B) PYTHAGORASPROBE

VERM. 1-01 B

1-01 B

Das Programm dient zu einfachen Kontrollrechnungen
bei der Feldarbeit und bei der h&duslichen Bearbeitung.
Eingaben und Ergebnisse werden 3-stellig angezeigt.
Andere Stellenzahlen kdnnen jederzeit durch Anderung
des "DSP" Befehles gewdhlt werden.

BEISPIEL:

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: S Sys S3 (gemessen)

Gesucht: S3 aus S1 und 52' Abweichung: fs

— 14 —



VERM. 1l-o0l B

FORMELN:
2 2
zu B) S3 (gerechnet) = S1 + 82
fs = SB (gerechnet) - S3 (gemessen)
BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben

-Flir VERM. 1-01 B-

2b Eingabe der 3 Seiten

i

|
[ ]
S1, Sz, 53 S1 LE:'xteré |
52 ‘ Enter%lm
S3 B Sger.
— —

— 15—



VERM. 1l-0l C

C) REDUKTION EINER SCHRAGSTRECKE
(ZENITDISTANZ)

VERM. 1-01 C

1-01C

Das Programm dient zu einfachen Kontrollrechnungen
bei der Feldarbeit und bei der h&duslichen Bearbeitung.
Eingaben und Ergebnisse werden 3-stellig angezeigt.
Andere Stellenzahlen kdnnen jederzeit durch Anderung

des "DSP" Befehles gewdhlt werden.

BEISPIEL:

£=829436

A
,/ 1
// I
P I
. I
-7 b |
,’/\,///\q‘ !
e !

5=76,224

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben:
Schrigstrecke S', Zenitdistanz ¢

Gesucht: Horizontalentfernung

— 16 —



VERM. 1-0l1 C

FORMELN :
1 .
s = 8 |sing |
BETRIEBSANWEISUNG
NR ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben I
~-Filir VERM. 1-01 C- ]
2c Eingabe Schragstrecke S! Enter! "
und Zenitdistanz £ s

— 17 —



VERM. 1-0l1 D

D) REDUKTION EINER SCHRAGSTRECKE
(HOHENDIFFERENZ)

VERM. 1-01 D

1-01D

Das Programm dient zu einfachen Kontrollrechnungen
bei der Feldarbeit und bei der h&uslichen Bearbeitung.
Eingaben und Ergebnisse werden 3-stellig angezeigt.
Andere Stellenzahlen kSnnen jederzeit durch Anderung
des "DSP" Befehles gewdhlt werden.

BEISPIEL:

6,22

S
\
\
.
h

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben:

Schrdgstrecke S', Hohendifferenz h

Gesucht: Horizontalentfernung

— 18 —



VERM. 1-0l D

FORMEL:

BETRIEBSANWEISUNG

NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE

1 Programm eingeben

-Fiir VERM. 1-01 D-

2d Eingabe Schrigstrecke s! Enter+

und Hohendifferenz h ED s

— 19 —



VERM. 1-o0l E

E) BERECHNUNG EINER DIAGONALEN
BZW. SCHRAGSTRECKE

VERM. 1-01 E

1-01E

Das Programm dient zu einfachen Kontrollrechnungen
bei der Feldarbeit und bei der h&uslichen Bearbeitung.
Eingaben und Ergebnisse werden 3-stellig angezeigt.
Andere Stellenzahlen k&nnen jederzeit durch Anderung
des "DSP" Befehles gewdhlt werden.

BEISPIEL:

Te}
O
c ™
Z W
~N
[}
S1=11,99
FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:
Gegeben: S1, S2
Gesucht: Diagonale, Schrédgstrecke aus
S1 und 82

— 20 —



VERM. 1l-ol E

FORMEL:
S =4/s2 + s 2
1 2
BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben " |
-Flir VERM. 1-01 E- |
2e Eingabe der
2 Strecken S1 D
S E I | s

— 21—



VERM. 1-02 A

STRECKENMESSUNG MIT 2-m-BASISLATTE
(NEUGRAD)

VERM. 1-02 A

Das Programm errechnet die Strecke S aus dem nach
der 2 m Basislatte gemessenen, parallaktischen Win-
kel +v.

BEISPIEL:
Y S
295485 49,954
391260 40,722
492369 30,040
590000 25,452

b=2nmn

Standpunkt A \ l Zielpunkt

—_22 —



VERM. 1-02 A

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: Der parallaktische Winkel vy

Gesucht: Die Entfernung S

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME :

Keine (selbsté@ndiges Programm)

FORMELN :
= Y
S cot )
ANMERKUNG : Schritt 2 kann beliebig oft wiederholt
werden—
BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben ]
2 Eingabe parall. Winkel Y A
LI -

— 23 —



VERM. 1-03 A-B

A) TACHYMETRIE NACH REICHENBACH
MIT ZENITDISTANZ

B) TACHYMETRIE NACH REICHENBACH
MIT HOHENWINKEL

VERM. 1-03 A-B

Das Programm berechnet die HShe des Zielpunktes und dessen
horizontale Entfernung, wenn die 3 Lattenlesungen o, m, u

und die Zenitdistanz £ bzw. der HOhenwinkel o gegeben sind.

BEISPIEL:

o m u 3 a Sl Hi
1.77 1.50 1.23 102.23 53.93 98.11
1.62 1.40 1.18 103.17 43.89 97.91
1.94 1.70 1.46 97.26 47.91 101.86
2.08 1.60 1.12 3.174 95.76 104.68
2.54 1.90 1.26 394.126 126.91 87.86
1.88 1.50 1.12 0.00 76 .00 100.00

H_ = 100.00 I=1.50

— 24 —



VERM. 1-03 A-B

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: 1.

Gesucht: 1.

Die 3 Lattenlesungen "o" (oben), "m" (Mitte)

und "u" (unten)

Die HOhe des Standpunktes "HS"

Die Instrumentenhdhe "I"

Die Zenitdistanz "§€" oder der Hohenwinkel "o"

Die Horizontalentfernung zum Zielpunkt "S"
Die HOhe des Zielpunktes "H"

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME:

Keine, (selbstdndiges Programm)

FORMELN :

=
]

H, =

o
I

ANMERKUNGEN :

lo - ul
.2 2
100.L_ .sin’g S. = 100.L_.cos" a
n i n
H +I-m+ 100 L_.sin € .cos ¢
s n

H +I-m+ 100 L_.cosa .sino
s n

Die Multiplikationskonstante "K" ist hier
mit 100 angenommen.
Die Additionskonstante "C" ist hier mit O

angenommen.

Die Lattenablesungen unten und oben k&nnen

auch vertauscht werden (u, m, o statt o,m,u)

Wenn HOhenwinkel gemessen wurden, fallen die
Schritte 4-8 aus.
Wenn Zenitdistanzen gemessen wurden, fallen

die Schritte 9-13 aus.

Die Schritte 4-8 und 9-13 kdénnen beliebig oft

wiederholt werden.

Fiir jeden neuen Standpunkt miissen die Schritte

2 und 3 zuerst gemacht werden.

Falls keine Standpunktshdhe vorhanden "O"

eingeben.



VERM. 1-03 A-B
BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben
Fiir VERM. 1-03 A Jl
2 Eingabe Standspunkthdhe HS
3 Eingabe Instrumentenhd&he I E
4 Lattenablesung oben o
5 Lattenablesung Mitte m |
6 Lattenablesung unten u D
7 Zenitdistanz ¢ £ D Si
8 ohne I 1-1i
Fiir VERM. 1-03 B L
9 Lattenablesung oben o
1o Lattenablesung Mitte m
11 Lattenablesung unten u
12 Hbhenwinkel o a Si
13 ohne H

— 26 —







VERM. 1-03 A

A) TACHYMETRIE NACH REICHENBACH
MIT ZENITDISTANZ

VERM. 1-03 A

Das Programm berechnet die H8he des Zielpunktes und dessen
horizontale Entfernung, wenn die 3 Lattenlesungen o, m, u
und die Zenitdistanz £ gegeben sind.

BEISPIEL:

o n u £ Si Hi
1.77 1.50 1.23 102.23 53.93 28.11
1.62 1.40 1.18 103.17 43.89 97.91
1.94 1.70 1.46 97.26 47.91 101.86

Hs = 100.00 I = 1.50
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VERM. 1-03 A

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: 1.

Gesucht: 1.

Die 3 Lattenlesungen "o" (oben), "m" (Mitte)

und "u" (unten)
Die H6he des Standpunktes “HS"
Die Instrumentenhthe "I"

Die Zenitdistanz "&"

Die Horizontalentfernung zum Zielpunkt "S"

Die H8he des Zielpunktes "H"

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME:

Keine, (selbstdndiges Programm)

FORMELN:

ANMERKUNGEN :

]

lo - u
100.L .sinzg
n

H +I-m+ 100 L_.sin £ .cos &
s n

Die Multiplikationskonstante "K" ist hier
mit 100 angenommen.
Die Additionskonstante "C" ist hier mit O

angenommen.

Die Lattenablesungen unten und oben k&nnen

auch vertauscht werden (u, m, o statt o,m,u)

Die Schritte 4-8 ko&nnen beliebig oft

wiederholt werden.

Fiir jeden neuen Standpunkt miissen die Schritte

2 und 3 zuerst gemacht werden.

Falls keine Standpunktsh8he vorhanden "O"

eingeben.
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VERM. 1-03 A

BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben
Fiir VERM. 1-03 A I
2 Eingabe Standpunkthdhe HS A
3 Eingabe Instrumentenh&he I
4 Lattenablesung oben o
5 Lattenablesung Mitte m
6 Lattenablesung unten u
7 Zenitdistanz ¢ 3 Si
8 ohne Hi

— 30 —
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VERM. 1-03 B

B) TACHYMETRIE NACH REICHENBACH
MIT HOHENWINKEL

VERM. 1-03 B

Das Programm berechnet die HShe des Zielpunktes und dessen
horizontale Entfernung, wenn die 3 Lattenlesungen o, m, u

und der H6henwinkel o gegeben sind.

BEISPIEL:

i i
2.08 1.60 1.12 3.174 95.76 104.68
2,54 1.90 1.26 394,126 [126.91 87.86
1.88 1.50 1.12 0.00 76.00 100.00
H = 100.00 I = 1.50



VERM. 1-03 B

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: 1.

Gesucht: 1.

Die 3 Lattenlesungen "o" (oben), "m" (Mitte)
und "u" (unten)

Die H6he des Standpunktes "HS"

Die Instrumentenh&he "I"

Der Hohenwinkel "a"

Die Horizontalentfernung zum Zielpunkt "S"

Die H8he des Zielpunktes "H"

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME :

FORMELN:

ANMERKUNGEN :

1.

Keine, (selbstdndiges Programm)

o-1u
100.L_.cos2a
n

H + I -m+ 100 L_.cos a.sinao
s n

Die Multiplikationskonstante "K" ist hier mit
100 angenommen.

Die Additionskonstante "C" ist hier mit O ange-
nommen.

Die Lattenablseungen unten und oben k&nnen auch

vertauscht werden (u,m, o statt o,m,u).

Die Schritte 4-8 kdnnen beliebig oft

wiederholt werden.

Fiir jeden neuen Standpunkt miissen die Schritte

2 und 3 zuerst gemacht werden.

Falls keine Standpunktsh&he vorhanden "O"

eingeben.
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VERM. 1-03 B
BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben T
Fiir VERM. 1-03 B
2 Eingabe Standpunkthodhe HS
3 Eingabe Insturmentenh&he I
4 Lattenablesung oben o
5 Lattenablesung Mitte m
6 Lattenablesung unten u
7 Hohenwinkel o Si
8 ohne Hi
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VERM. 1-04 A

DREIECK (SEITE - SEITE - SEITE)

VERM. 1-04 A

1-04 A

Das Programm dient zur Berechnung der 3 Winkel in einem

Dreieck, wenn die 3 Seiten bekannt sind.

BEISPIEL:

c=125,984

FORMELN UND BEZEICHUNGEN:

Gegeben: Die 3 Seiten eines Dreiecks a, b, ¢

Gesucht: Die 3 Winkel dieses Dreiecks o, B, Y

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME :

Keine (selbststandiges Programm)
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VERM. 1-04 A

FORMELN:

28 =a+b+c

V(s -—a)(s -b)(s - c)

r = 3
r
tan %t_ — sfa , O = 2 arc tan s-a
tan & = L , B =2 arc tan ——
2 s-b s-b
r
tan % _ sfc , Y = 2 arc tan s-c

ANMERKUNG: Das Programm ist beliebig oft wiederholbar.

Flir alle Dreiecksberechnungen ist das gleiche
Beispiel gegeben. Die Differenzen bei den Sekun-
denangaben der Winkel beruhen auf der Tatsache,

dass die Strecken auf mm gerundet sind.

BETRIEBSANWEISUNG

NR.

ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE

Programm eingeben ]

Eingabe a a + ]

EBingabe b N i ID

Eingabe c c

ohne R/S | B

ohne R/S | Y
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VERM. 1-05 A

DREIECK (SEITE — WINKEL — SEITE)

VERM. 1-05 A

1-05 A

Das Programm dient zur Berechnung der fehlenden Elemente
eines Dreiecks filir den Fall, dass zwei Seiten und der

dazugehdrige eingeschlossene Winkel gegeben sind.

BEISPIEL:

0=56,2365

c=125,984

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN :

Gegeben: Zwei Dreieckseiten und ihr eingeschlossener

Winkel, z.B.: b,c, o

Gesucht: Die dritte Dreieckseite und die beiden rest-

lichen Winkel, z.B.: a, 8, ¥y

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME :

Keine, (selbstdndiges Programm)
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VERM. 1-05 A

FORMELN :
Bty _ g_ o _
5 100 5 Kl
By _ b-c Bty | _
> arc tan brc tan 5 ) = K2
B=K1+K2
Yo=K T K
b sin a _ ¢ sin a

sin B sin v

ANMERKUNG: Fir alle Dreiecksberechnungen ist das gleiche
Beispiel gegeben. Die Differenzen bei den
Sekundenangaben beruhen auf der Tatsache, dass

die Strecken auf mm gerundet sind.

1. Die Bezeichnungen b, c, o sind nur als Beispiel
gewdhlt. Es konnen 2 beliebige Seiten des Drei-
ecks und der dazugehdrige eingeschlossene

Winkel eingegeben werden.

2. Das Programm ist beliebig oft wiederholbar.

BETRIEBSANWEISUNG

NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben
2 Eingabe b b + I
3 Eingabe c c 4 II
4 Eingabe a a | I B
5 ohne R/S I Y
6 ohne R/S | a
—— —
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VERM. 1-06 A

DREIECK (WINKEL - SEITE — WINKEL)

VERM. 1-06 A

1-06

Das Programm dient zur Berechnung der fehlenden Elemente
eines Dreieckes filir den Fall, dass eine Seite und die dazu-

gehSrigen anliegenden Winkel bekannt sind.

BEISPIEL:

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: Eine Dreiecksseite und ihre beiden anliegenden

Winkel, z.B.: c, ound B8
Gesucht: Die beiden restlichen Dreiecksseiten und der
durch sie eingeschlossene Winkel, z.B.: a, b

und Y

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME :

Keine, (selbstdndiges Programm) .
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FORMELN :

sina
a=oc -

siny

sin
b =rc - g

siny
y = 2009 - (a +8)

ANMERKUNGEN :

Fiir alle Dreiecksberechnungen ist
Beispiel gegeben. Die Differenzen
denangaben der Winkel beruhen auf
dass die Strecken auf mm gerundet

1. Die Bezeichnungen c,o0,8 sind nur

gewdhlt.

VERM. 1-06 A

das gleiche
bei den Sekun-
der Tatsache,

sind.

als Beispiel

Es kann jede beliebige Seite des Dreieckes und

die dazugehdrigen anliegenden Winkel eingegeben

werden.

2. Das Programm ist beliebig oft wiederholbar.

BETRIEBSANWEISUNG

NR.

ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE

Programm eingeben

Eingabe c c +

Eingabe o a +

ohne R/S

ohne R/S

Fingabe @ ’ E !
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VERM. 1-07 A

DREIECK (SEITE — SEITE — WINKEL)

VERM. 1-07 A

1-07 A

Das Programm dient zur Berechnung der fehlenden Elemente eines
Dreiecks fir den Fall, dass zwei Seiten und der nur an eine
Seite anliegende Winkel gegeben ist. Es sind teilweise zwei

L&sungen méglich, der Fall C2 < O wurde ausgeschlossen.

BEISPIEL: N

o =56,2365/

. ]

X C,=15,166 X
X Cc, = 125,983 X

[ B A

FORMELN UND BEZEICHNUGNEN :

Gegeben: 2 Seiten eines Dreieckes und der nur an einer

dieser Seiten anliegende Winkel, z.B. a,b,o

Gesucht: Die noch fehlende Seite und die beiden Winkel.
Es sind 2 L&sungen fiir die 3. Seite m&glich,
welche filir die Weiterrechnung verwendet werden

soll, muB vom Benutzer entschieden werden.

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME :

Keine, (selbstdndiges Programm)
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VERM. 1-07 A

FORMELN :
Cy,2 = b.cose *Y a2 Jp? . sin2a
Y = arc sin ( g sin o)
B = 200 - (a+8B)
ANMERKUNGEN :
1. Die L&sung 02 <0 wurde ausgeschlossen.
2. Bei C2 <0 erscheint nach 5 noch einmal C1
in der Anzeige
3. Bei C2 <0 kann Schritt 7 und 7a entfallen
4. Falls nur LOsung mit C1 gewilinscht, kann
Schritt 7 und 7a entfallen
5. Sowohl das gesamte Programm, wie auch die
Schrittfolgen 2-5, 6-6a und 7-7a sind
beliebig oft wiederholbar.
BETRIEBSANWEISUNG

NR.

ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE

1 Programm eingeben

2 Eingabe a a + I
3 Eingabe b b 4
4 Eingabe a a LA | | C1
° onne e E
falls C, < O erscheint,
C, noch“einmal C, (C1)
1
6 Ohne D ' C1
6a ohne R/S E B C1
7 ohne C '_ y G,
Ta ohne R/S B C2
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VERM. 1-08 A

KLEINPUNKTBERECHNUNG, ORTHOGONAL

VERM. 1-08 A
1-08A

Das Programm dient zur Berechnung von Koordinaten bei ortho-
gonaler Aufnahme (Messung). Das Anfangsmass (Anlegemass) kann

# O sein. Neben der Abweichung fs (gerechnetes - gemessenes
Mass) wird auch die zuldssige Abweichung D,

ul berechnet und
angegeben (Formel siehe nédchstes Blatt).
BEISPIEL:
S = 103,693
£,= -0,017
Dzul.= 0,163
P2
Y= 52851,290
Xy= 37833,038
~N
) 3 ® %
\2 E 2y = 52950,100
o @ __—-0x%= 37842,650
- - e
o \ e
- ) \ _ 0=~ \6
% ‘é‘ ,A"'— o o
< o —— = Q \o
% —".’Q o 3 ~ \
(i \w £ y.= 52916,953
P w 2 x3= 37836,658 &
y,=52848,061 v P,
xa=37824,204 b Y4= 52928,551
X,= 37828,594
Py

y,= 52851,135
x3= 37821,590
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VERM. 1-08 A

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

GCegeben: 1. Die Koordinaten des Anfangspunktes Pa (ya, xa)
2. Die Koordinaten des Endpunktes Pe (ye, xe)
3. Das gemessene Mass fiir den Anfangspunkt §a
4., Das gemessene Mass filir den Endpunkt ie
5. Der seitwdrtige Abstand ii und das Mass in der

Linie %y flir beliebig viele Neupunkte.

Gesucht: 1. Die Lange der Linie aus Koordinaten S
2. Die Differenz zwischen gerechneten und gemessenem
Mass fs
3. Die erlaubte Abweichung D

zul.

4. Die Koordinaten der Neupunkte Yir X4

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME:

Keine (selbstdndiges Programm)

FORMELN:

s = 1/[(ye—ya)2 + (xe—xa)2

s = %, - X,
Ye T Ya Xe T %54

o = a =

s s
¥y = ¥u o(xl-ia) + a. ?l
S a(xi-x ) - o. ¥y
fs = S -s

Dzul. = 0,0084s + 0,0003 . s + 0,05
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VERM. 1-08 A

ANMERKUNGEN :

1.

Das gemessene Mass filir den Anfangspunkt wird
oft "o" sein. Es muss aber auch in diesem Fall

stets mit eingegeben werden.

Falls kein Endmass vorliegt, wird ia und §e

mit "o" eingegeben. Das Programm rechnet dann
die Koordinatenstrecke. Die Ubernahme der ge-
rechneten Strecke als gemessene erfolgt durch
Driicken der Tasten "STO" und "8", dann l&duft

die Berechnung wie im Normalfall weiter.

In Messrichtung E?gkgs liegende Punkte fiir yi

+ als Vorzeichen eingeben.
Schritt 4 nur, wenn kein Endmass vorliegt.

Schritt 6 (Berechnung von DZul ) kann ausge-

lassen werden.

Schritt 7 kann beliebig oft wiederholt werden.
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VERM. 1-08 A

BETRIEBSANWEISUNG

NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben
2 Eingabe: Anfangspunkt Ya + l

und Anfangsmass X, +

(Anlegemass) ;(a D
3 Eingabe: Endpunkt Yo +

und Endmass Xo 4

;{e R/S S gerechnet

4 Falls kein Endmass ohne

(;(a =0, ;(e = 0) ohne
5 ohne
6 ohne
7 Eingabe der Daten :_ci

fur die Neupunkte §i
8 ohne
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VERM. 1-09 A

KLEINPUNKTBERECHNUNG, EINZELMASSE,
OHNE FEHLERVERTEILUNG

VERM. 1-09 A

1-09 A

Das Programm dient zur Berechnung der Koordinaten von Klein-
punkten, wenn Einzelmasse von Punkt zu Punkt gegeben sind.
Eine Fehlerverteilung findet nicht statt. Die Rechenrichtung

bezieht sich immer auf die Richtung Pp Pg.

BEISPIEL:
Py
yg = 52901,355
xg = 37740,336
Pa ]
ya=52869,271 /,#P
xp=37683,23 - 2
. e y2 = 52910,073
> o0 -~ = 35,438
E\G SRR
%\(3 "Qﬂ
«‘\% PR
‘l‘/\ -7
-
Pq
yq = 52877,989
xq = 37678,334

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN :

Gegeben: 1. 2 Punkte Pp (ya,xap) und Pg (yg,Xg)

2. Strecken zu beliebig vielen Punkten Pj
und die Richtung von Punkt zu Punkt
(v=vorwdrts, r=rechts, h=hinten, L=1links)

immer bezogen auf die Ausgangsrichtung (PpPg)

Gesucht: Die Koordinaten der Punkte Pj (yj,X;)
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VERM. 1-09 A

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME:

Keine, (selbstdndiges Programm)

FORMELN :
2 v
Sag = ’\/(YE'YA) + (xg-xp) 2
a = (xg - %a)
S
o = (YE - ya)
S
t o.s = + a.s
Yn = ¥n-1 ~ +Sn-1,n Ynp = Yn-1 £ @-°n-1,n
oder
= b = + 0.5pn-
Xn = ¥*p-1 - a.gn-1,n Xp = Xp-1 ¥ ©-5n-1,n
ANMERKUNGEN :

Das Programm bietet sich u.a. zur Berechnung von
Hilfspunkten an, die filir die Berechnung eines
Parallelschnittes gebraucht werden. (Ein Parallel-
schnitt-Programm fehlt z.Zt. noch im Vermessungs-
programm-Paket) .

Die Schritte 3 und 4 k&nnen beliebig oft wieder-
holt werden.

BETRIEBSANWEISUNG

NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben | |
—
2 Eingabe der Ausgangs- Ya Enter ¢
punkte Xa Enter t
YE l!!!!l[::::]
Xg A SAE
B
3 Strecke zum Neupunkt Snh-1,n (vorw.)

.
(B,C,D oder E je nach rechts)
foina[ ]
Richtung) (hinten
E

(links) Yn

4 ohne R/S X
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VERM. 1-lo A-C

1. RICHTUNGSWINKEL UND ENTFERNUNG
2. POLARE KLEINPUNKTE
3. POLARE KLEINPUNKTE (MIT SCHRAGER STRECKE

UND ZENITDISTANZ)

VERM.

1-10 A-C

Das Programm erm&glicht nach Eingabe der Standpunktskoordi-

naten die Berechnung des Richtungswinkels und der Strecke nach

beliebig vielen koordinierten Punkten. Bei der anschliessenden

Berechnung der Koordinaten polarer Kleinpunkte wird die Rich-

tung, die zuletzt gerechnet wurde, durch Programm iibernommen.

Die Berechnung polarer Kleinpunkte ist auch m&glich, wenn die

gemessene Richtung nach dem Anschlusspunkt # O ist und/oder

wenn die Strecke nach dem Neupunkt schrdg (Schrédgstrecke und

Zenitdistanz) vorliegt. Die erforderlichen Reduktionen werden

im Programm vorgenommen.

BEISPIEL:

Anschlusspunkt 1

1297,11
5023,77

ya1 =
XA1

\
\

O\
>

2\ O
o)
Q
%\9
35,3210
155,042
194,076
246,810
315,237

gemessene
Richtungen

Anschlusspunkt 2

Ya2 = 1397,17
Xpp = 4902,64

? Anschlusspunkt 3
! ya3 = 1427,19
xp3 = 4726,7

3

Neupunkt 1
)YN1=1363,966

Egji}755,525

Neupunkt 2

Standpunkt
yg=1356,17
xg=4778,35

S~
= (36
'84)704
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>o|YN2=1347,653
xN2=4762,731

»263 Neupunkt 3

YN3©
XN3=

1319,413
4778,47



FORMELN UND BEZEI

VERM. 1-lo A-C

CHNUNGEN :

Gegeben: 1.
2.

3.

Gesucht: 1.

2.

Die Koordinaten des Standpunktes Ygr Xg

Die Koordinaten der Anschlusspunkte Yair *ai
Die gemessenen Richtungen nach einem oder
mehreren Anschlusspunkten Rp;

Die gemessenen Richtungen R; und Strecken S
nach den Neupunkten

Bei schrédger Strecke nach den Neupunkten, die

Zenitdistanz §

Die Richtungswinkel tél und Strecken nach den
Anschlusspunkten Sgi

Die Koordinaten xy und yy der Neupunkte

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME:

Kein

FORMELN:
A

e, (selbstdndiges Programm)

Y = Yai ~ Y¥s Ax = xp; -~ Xg

Bl _afhx2 & Ay2 tAl = arc tan AY
s s Ax

N
tS

i
ts

YN

XN

ullrichtung _ tAi - Ry;
s i

= tNullrichtung 4 R
s



VERM. 1-lo A-C

ANMERKUNGEN :

1.

Die Messung und Berechnung aller Richtungen

und Winkel liegen in Neugrad vor.

Die Nrn. 4-6, 7 und 8 sowie 9 und 10

kénnen beliebig oft wiederholt werden.

Der Berechnung der polaren Kleinpunkte wird
immer der zuletzt eingegebene Anschlusspunkt

zu Grunde gelegt.

Vor Berechnung der polaren Kleinpunkte kann
auch mit "STO 6" eine gemittelte oder be-
kannte Anschlussneigung eingegeben werden

(zwischen Nr. 6 und 7).
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VERM. 1-lo A-C

BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben
2 ys eintasten Vs Enter * I
3 Xg eintasten Xg A "
4 Anschlusspunkt Yaq |
eintasten Xa1 B | Ssa1
. R/S tIS“
5 Anschlusspunkt Yai | I
eintasten Xpi D’ Ssai
R/S At
falls gemessene Richtung gemessene R/S t:Nullricht
6 nach Anschlussziel #O Richtung s
7 gemessene Richtungen und
Entfernungen zu den 81 nter
jeweiligen Neupunkten S D
YNi
8 R/S
falls Strecke nach Neu- : N
° | punkt schrig und 81 E‘L'D
Zenitdistanz vorliegt S]’_ -D
£i D
YNi
10 |
__l *Ni
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VERM. 1-lo A

A) RICHTUNGSWINKEL UND ENTFERNUNG

VERM. 1-10 A

1-10 A

Das Programm ermdglicht nach Eingabe der Standpunktskoordi-
naten die Berechnung des Richtungswinkels und der Strecke

nach beliebig vielen koordinierten Punkten.

BEISPIEL:

Anschlusspunkt 1 Anschlusspunkt 2

ya1 = 1297, Ya2 = 1397,17
Xp1 = 5023,77 Xpp = 4902,64
? Anschlusspunkt 3

! ya3 = 1427,19
Xp3 = 4726,73

Neupunkt 1
yN1=1363,966
xN1=4755,525

e § a2

[T ] 2

w3

i

9 315,237

) 17.79 Neupunkt 2

s= ' >0 yN2=1347,653

Standpunkt S,§(36 XN2=4762,731
Ys=1356,17 £84) 104
X =4778,35 263 Neupunkt 3

yN3=1319,413]
Xy3=4778,47 |
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VERM. 1-1o0 A

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN :

Gegeben: 1. Die Koordinaten des Standpunktes Ygr Xg

2., Die Koordinaten der Anschlusspunkte Yair ¥a4
3. Die gemessenen Richtungen nach einem oder

mehreren Anschlusspunkten RAi

Ai
Gesucht: 1. Die Richtungswinkel t und Strecken nach

s _Ai
den Anschlusspunkten Ss

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME:

Keine, (selbstdndiges Programm)

FORMELN:
AY = ¥py T ¥g AX = Xp; T ¥g
Ai Ai
= /ax2 2 - Ay
Ss Ax< + Ay t arc tan %
Ai
tgullrlchtung = ts - RAi
ANMERKUNGEN : 1. Die Messung und Berechnung aller

Richtungen und Winkel liegen in Neugrad

vor.

2. Die Nrn. 4-6 konnen beliebig oft wieder-

holt werden.

3. Die Nr. 6 kann fiir die Berechnung des
Richtungswinkels und der Entfernung ent-
fallen. Sie wird nur bendtigt, falls nach
den Anschlusspunkten Richtungen bereits
gemessen sind. Sie dient dann zur Be-

stimmung der Orientierung des Teilkreises.
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VERM. 1-1lo A

BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben
2 Yg eintasten Yg Entert
3 x_ eintasten X A
s s
4 Anschlusspunkt Ya1 E
eintasten X1 I SsA‘l
. A1l
: : R/S | ts
5 Anschlusspunkt Vai D
eintasten Xpg | Seai
| AL
s
6 falls gemessene Richtung g?sﬁij:ge | tl;'ullricht.
nach Anschlussziel # O —







VERM. 1-1o0 B

B) POLARE KLEINPUNKTE

VERM. 1-10 B

1-10B

Das Programm erm8glicht nach Eingabe der Standpunktskoordi-
naten die Berechnung des Richtungswinkels und der Strecke

nach beliebig vielen koordinierten Punkten. Bei der anschlies-
senden Berechnung der Koordinaten polarer Kleinpunkte wird

die Richtung, die zuletzt gerechnet wurde, durch Programm iiber-
nommen.

BEISPIEL:

Anschlusspunkt 1 Anschlusspunkt 2

yar = 1297,M ya2 = 1397,17
XA1 = 5023,77 xAZ = 4902,64
{ ? Anschlusspunkt 3
\ ! ya3 = 1427,19
P Xp3 = 4726,73
[\g)
A\ ©
O
T‘;\‘\@ Neupunkt 1
N\ YN1=1363,966
O\ xN1=4755, 525
g 35,3210 9
& o 155,042 b
854 194,076
o P 246,810
'c ’
g7 315,237
%’;5;‘ Neupunkt 2
= 17,79 —
s ! >o0|YN2=1347,653
Standpunkt s'§(36 . Xy2=4762,731
yg=1356,17 84) 10, 2 . e 3
2,263 eupunk
x.=4778,35
S ’ \OY’N3=13191413

Xy3=4778,47
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VERM. 1-lo B

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN :

Gegeben: 1. Die Koordinaten des Standpunktes Ygr Xg

2. Die Koordinaten der Anschlusspunkte Yair ¥ai

3. Die gemessenen Richtungen nach einem oder
mehreren Anschlusspunkten Rpq

4. Die gemessenen Richtungen R; und Strecken Sj

nach den Neupunkten

Gesucht: 1. Die Richtungswinkel téi und Strecken nach den
Anschlusspunkten Séi

2. Die Koordinaten xy und yy der Neupunkte

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME:

Keine, (selbstdndiges Programm)

FORMELN :
by = ypi - ¥s Ax = Xp; -~ Xg
Al _ A /g2 2" Ai _ Ay
Ss Ax< + Ay ts arc tan X
Nullrichtun i
ts 9= tgl - Rpj
té = tgullrichtung + Ry
Yy = ¥g t S; . sin té
Xy = Xg + 53 . cos ti
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VERM. 1-lo0 B

ANMERKUNGEN : 1. Die Messung und Berechnung aller Richtungen
und Winkel liegen in Neugrad vor.

2. Die Nrn. 4-6, 7 und 8
konnen beliebig oft wiederholt werden.

3. Der Berechnung der polaren Kleinpunkte wird
immer der zuletzt eingegebene Anschlusspunkt
zu Grunde gelegt.

4. Vor Berechnung der polaren Kleinpunkte kann
auch mit "STO 6" eine gemittelte oder be-
kannte Anschlussneigung eingegeben werden
(zwischen Nr. 6 und 7).

BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben | ”
2 y. eintasten y Fnter f"_
s S
3 x_ eintasten X | A
S s
4 Anschlusspunkt Yaq nter T"
eintasten Xaq L B r SsA‘I
. Al
. R/S tg
5 Anschlusspunkt Yai
eintasten i SsAi
tS
falls gemessene Richtung gemessene ts Null-
6 nach Anschlussziel # O Richtung richtung
fiir polare Kleinpunkte:
Gemessene Richtungen
7 8,
und i
Entfernungen zu den je- Si
weiligen Neupunkten Yni
8
*Ni
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VERM. 1-lo C

C) POLARE KLEINPUNKTE (MIT SCHRAGER STRECKE
UND ZENITDISTANZ)

VERM. 1-10 A-C

Das Programm ermdglicht nach Eingabe der Standpunktskoordi-
naten die Berechnung des Richtungswinkels und der Strecke
nach beliebig vielen koordinierten Punkten. Die Berechnung
polarer Kleinpunkte ist hier m8glich, wenn die gemessene
Richtung nach dem Anschlusspunkt # O ist und/oder wenn die
Strecke nach dem Neupunkt schrdg (Schrédgstrecke und Zenit-
distanz vorliegt. Die erforderlichen Reduktionen werden im
Programm vorgenommen.

BEISPIEL:

Anschlusspunkt 1 Anschlusspunkt 2

yar = 1297,11 Ya2 = 1397,17

xpq = 5023,77 Xpy = 4902,64
? Anschlusspunkt 3
| ya3 = 1427,19

Xp3 = 4726,73

Neupunkt 1
yN1=1363,966
xN1=4755,525
° S 35,3210
g g 155,042
w5 194,076
3jé 246,810
5.3 315,237
o Neupunkt 2
>0|YN2=1347,653
Standpunkt Xyn2=4762,731
Ys=1356,17
X =4778,35 Neupunkt 3

Yn3=1319,413
%3=4778,47
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VERM. 1-lo C

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: 1. Die Koordinaten des Standpunktes yg, Xg

2. Die Koordinaten der Anschlusspunkte Yair ¥ai

3. Die gemessenen Richtungen nach einem oder
mehreren Anschlusspunkten Rpj

4. Die gemessenen Richtungen R; und schrédgen

Strecken Si’nach den Neupunkten

5. Die Zenitdistanz g,

Gesucht: 1. Die Richtungswinkel tgi und Strecken nach den
Anschlusspunkten Séi

2. Die Koordinaten xy und yy der Neupunkte

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME:

Keine, (selbstdndiges Programm)

FORMELN :
by = yai - ¥Ys Ax = xp3 - Xg

Ai =1/ 2 2 Ai - Ay
Ss Ax<s + Ay ts arc tan Ix

Nullrichtung _ _Aji
ts = ts" - Raj
i = ¢Nuliricht
tl = tsu irichtung 4 R;
_ . i _ . X
Yy = ¥Yg * 83 . sin tg 8; = Si. sin §
Xy = Xg + S; . cos ti
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VERM. 1-lo C
ANMERKUNGEN : 1. Die Messung und Berechnung aller Richtungen
und Winkel liegen in Neugrad vor.

2. Die Nrn. 4-6,und 7 bis 10.
konnen beliebig oft wiederholt werden.

3. Der Berechnung der polaren Kleinpunkte wird
immer der zuletzt eingegebene Anschlusspunkt
zu Grunde gelegt.

4. Vor Berechnung der polaren Kleinpunkte kann
auch mit "STO 6" eine gemittelte oder be-
kannte Anschlussneigung eingegeben werden
(zwischen Nr. 6 und 7).

BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben ID
2 Yg eintasten Yg Ente;" |
3 X_ eintasten X A l
S S
4 Anschlusspunkt Yaq |
eintasten XA1 B | I sal
: | a1
: R/S tg
5 Anschlusspunkt Yai D
eintasten xAi B SsAi
R/S tg
falls gemessene Richtung gemessene .
6 nach Anschlussziel # O Richtung s Nullrich
tung
7 Eingabe Richtung By
8 Eingabe Schrédgstrecke Sil E]
9 Eingabe Zenitdistanz Ty
Yyi
| | *Ni
—_——————
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VERM. 1-11 A-B

A) GERADENSCHNITT (4 PUNKTE), MEHRFACH
B) STRECKENBERECHNUNG AUS KOORDINATEN

VERM. 1-11 A-B

Das Programm dient zur Berechnung der Koordinaten des Schnitt-

punktes zwischen einer Ausgangsgeraden (P1P3) und beliebig

vielen Schnittgeraden (P2i P4i)' Um die M&6glichkeiten der Strek-

kenberechnung von den Ausgangspunkten zum Schnittpunkt zu er-

weitern, ist noch das Programm "Streckenberechnung aus Koordi-

naten' angehingt. Nochmalige Koordinateneingabe ist allerdings

erforderlich. Der Punkt P1 bei der Streckenberechnung ist

gespeichert, von ihm aus k&nnen beliebig viele Strecken gerech-
net werden.

BEISPIEL: P21 922
¥21= 757.12 Y= 801.63
Xp9= 296.35 x22 F 314.27

—— =0
gl
K]

Y§= 822.47
\ \ X3= 319.96
\ \ e
\ \
o0
: ‘!II!!l \ Ps2
: \ [Ygp= 795,428
D/?—PS'] “X52= 294,204
P.l ‘ ys1=758.16 ‘—‘
y1= 735.26 1|¥g1=258.924 A\
x,= 237.19 \ A8
1 G 2
\ Y
° Py
Fa1 Y,,= 761.84
Y49= 759.68 X4p= 186.12

X41= 204.20



VERM. 1-11 A-B

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: 1. Die Ausgangsgerade Pl (yl,xl), P3 (y3,x3)
2. Beliebig viele Schnittgerader

P ), P

21 Wo37%p4 a1 Vg5r%yy)

Gesucht: Die Koordinaten des bzw. der Schnittpunkte

Poi (¥gir ¥g3)

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME:

Keine (selbstindiges Programm)

FORMELN :
¢ =y 4 BY 1y » 8%y = Bxpy . Ay, sy
s 1 Ayl3 . sz4 Axl3 . Ay24 13
o= s BYpp « DXy = Bxy, . Byyy Ax
s 1 Ayl3 . Ax24 - Axl3 . Ay24 13
ANMERKUNGEN :

1. Zwischen den beiden Programmen besteht keine
Verbindung, sie k®nnen vdllig unabhangig
voneinander benutzt werden.

2. Die Nr.3 + 4 sowie die Nr. 6 kdnnen be-

liebig oft wiederholt werden.

— 67 —



VERM. 1-11 A-B
BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben
2 Eingabe Ausgangsgerade ¥q Enter +
X4 I A
Y3 Enter 4 | I
X3 R/S "
3 Eingabe Schnittgerade Yy Enter *
*2
¥y I:]
X, S I
: y5
4 ohne R/S
DD *
s
5 Eingabe P‘I vy nter | | |
* c
6 Eingabe Pi vy
Xy Si







VERM. 1-11 A

A) GERADENSCHNITT (4 PUNKTE), MEHRFACH

VERM. 1-11 A
1-11a

Das Programm dient zur Berechnung der Koordinaten des Schnitt-
punktes zwischen einer Ausgangsgeraden (P1P3) und beliebig
vielen Schnittgeraden (P2i P4i) .

BEISPIEL:

Pa1 P22
X51= 296.35 x22 F 314.27
? \
\
‘u
= \ Py
‘i ‘ Y3= 822.47
s \ x3= 319.96
\ \ c
O’P
_a s
L_ \ [Ygp= 795,428
c’/,/‘ P \jxgo= 294,294
b \ Yg1=758.16 \_a
1 X_,=258.924 -
yq= 735.26 V[*s1 o
x,= 237.19 \ >
1 ‘k_; ‘\9
\r \
0 Py2
Par
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VERM. 1-11 A

FORMELN UND BEZETICHNUNGEN:

Gegeben: 1. Die Ausgangsgerade Pl (yl,xl), P3 (y3,x3)

2. Beliebig viele Schnittgeraden

P ), P

21 (Ya37%p ai Yg5r%yy)

Gesucht: Die Koordinaten des bzw. der Schnittpunkte

P . (y )

.0 X .
s1 sS1 s1

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME:

Keine (selbstidndiges Programm)

FORMELN:
g =y 4 AY1, « Bxyy = Bxpy . BYy, sy
s 1 Ayl3 . Ax24 - Axl3 . Ay24 13
BYy, - A%y = A%y, - Byyy
X = Xl + A A ~ A A 'AX13
s Y13 - 8%y %13+ ¥4
ANMERKUNGEN:

1. Zwischen den beiden Programmen besteht keine
Verbindung, sie kdnnen vdllig unabhéangig
voneinander benutzt werden.

2. Die Nr.3 + 4 sowie die Nr. 6 kdnnen be-

liebig oft wiederholt werden.
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VERM. 1-11 A

BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben
2 Eingabe Ausgangsgerade Y4 Enter+t |
x4 A
" [ ]
*q R/S
3 Eingabe Schnittgerade ¥, Enter?t |
Xz L_|
“ L |
X, R/S |
Yg
4 ohne |
L] -
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VERM. 1-11 B

B) STRECKENBERECHNUNG AUS KOORDINATEN

VERM. 1-11 B

Der Punkt P1 bei der Streckenberechnung ist gespeichert,

von ihm aus k&nnen beliebig viele Strecken gerechnet werden.

BEISPIEL:

P21 P22
y21= 757.12 yz2= 801.63
X31= 296.35 x22F 314.27
? \
™D
\ ‘Z,\
= 12 P
e \= y§= 822.47
= \ x3= 319.96
| \ ‘iII!!l o
_—
\ /‘ﬁg//\ Fs2
@ o \[ygo= 795,428
D/‘ Pga \bego= 294,294
P \ ys1=758.16 \J
1 =
yq= 735.26 |[¥51=258.92¢ o
X.= 237.19 l =
1 \ S
|
: }
° Py2
P4

Y41= 759.68
X417 204.20
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VERM. 1-11 B

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: 1. Die Koordinaten von beliebig vielen

Punkten P1(x1,y1) . Pn(xn,yn)

Gesucht: Die Strecken zwischen 2 beliebigen
Punkten.

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME:

Keine, (selbstédndiges Programm)

FORMELN:

i —
_ .2 Y
54 "/(X1 )%+ (yq - yy)

ANMERKUNGEN :

P1 bleibt gespeichert. Es k&nnen von ihm
aus beliebig viele Strecken gerechnet
werden.

BETRIEBSANWEISUNG

NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben | ID
2 Eingabe P1 ¥q Enter *" |
X4 | C
3 Eingabe Pi Y;

Ed
[
o

:




VERM. 1-11 C

C) GERADENSCHNITT, 3 PUNKTE (LOTFUSSPUNKT)

VERM. 1-11 C

Das Programm dient zur Berechnung der Koordinaten des Schnitt-
punktes einer Geraden mit ihrer Normalen durch einen 3. Punkt.
Ferner werden die Strecken vom Schnittpunkt zu den Ausgangs-

punkten gerechnet und angezeigt.

BEISPIEL:
)
y, = 52 904,767
\ X5 = 37 725,994
-
o
@
(©)
P3
y5 =52 901,355
x5 =37 740,336
_~
3 3
55,08 4
v, = 52 896,049
. x, = 37 730,892
1
y, = 52 869,271
x, = 37 683,232
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VERM. 1-11¢C

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: 1. Eine Gerade durch die Punkte P, (y1,x1)
und Py (y3,x3)

2. Beliebig viele Punkte P2 (y2,x2) .......

Gesucht: Die Koordinaten der Schnittpunkte Pn(yn,xn)
einer zur Geraden P1 P3 senkrechten Geraden
durch die Punkte P2 (yz,xz) mit der Geraden
P1 P3 selbst, sowie die Strecken von den Aus-

gangspunkten zu den Schnittpunkten.

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME:

Keine, (selbstdndiges Programm)

FORMELN: 3 AY13
tan t1 =
Axq3
3 3
+(AX-|2 + Ay12 tan t1)tan t1
Y
n 1 1 + tan? t3
+ t t3
X = X+ 4%12 +Ayqy tan ty
1 + tan? t?
— 2 2
Sin = {4¥in * A%y
2 2
S2n = Ay2n + AXZn

_‘,z 7V
S3n = 4f4¥3, T X3y

ANMERKUNGEN: Es k&nnen beliebig viele Punkte auf die gleiche
Linie gerechnet werden, es ist aber immer Schritt 4
bzw. Schritt 6 erforderlich.

Werden Schritt 5 und 6 ausgefiihrt, muss Schritt 4
ausgelassen werden.
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VERM., 1-11C
BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben
2 Linie eingeben Y4 nter + ]
(P.| P3) x4 Enter + |
Y3 |:|
. = |
3 Abzulotenden
Punkt (PZ) eingeben ¥, |Enter1|
) Yn
ohne | R/S X,
4 Falls keineStrecken ohne C
benétigt werden
5 Wenn Strecken angezeigt ohne R/S | S?
werden sollen ohne D 5'21
ohne R/S | | Sg‘
Vorbereitung filir weitere ohne R/S |
Lotpunkte auf die ED
gleiche Linie DD
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VERM. 1-12 A

VORWARTSEINSCHNITT

VERM. 1-12 A
1-12 A

Das Programm dient zur Berechnung von Koordinaten der Schnitt-

punkte von jeweils zwei zusammengehdrenden Richtungstrahlen von

zwei koordinierten Punkten aus. Die Anschlusspunkte miissen eben-
falls koordiniert sein.

BEISPIEL:
Pa

ya = 52950,100
xp = 37842,650

\

Py
\ yN = 52880,444
\ xy = 37773,887
\o ,’k PA
hg / \
\Q ’ \ ya=52754,943
\° e \ x,=37693,508
\ I /
\ S % /
\ X |0
\ s © T 4
\ 7 (Ko} /
\ / \8 /O
7499800 , /S
T—_\\\‘/ ‘ /S
/ \ /
[ \ y;
vy \ ’
P 29992000 ,, /
1
yq = 52848,061 \ ,
xq = 37824,204 /
\/
Py

yp = 52747,677
X, = 37757,001
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VERM. 1-12 A

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: 1. Die Koordinaten der Standpunkte
P1(y1,%q) und P, (y2,x5)

2. Die Koordinaten der Anschlusspunkte PA(YA:XA)
3. Die gemessenen Richtungen zu den Anschluss-

punkten und den Schnittpunkten Rqa, Rpp und

Rins R2N

Gesucht: Die Koordinaten der Schnittpunkte Py (yy,xy)

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMMME :

Keine, (selbstédndiges Programm)

FORMELN :
tan t1p = AyIA tan tpp = iZZA
X1A 2A
01 = ®a "~ R 02 = toa - Roa
tin = Ry *+ Oq toy = Roy + Oy
AXqy = AY12 - AXq9 . tan tpy
tan tqy - tan tyy
Ayin = Axqy - tan tqy
YN S Y1t AVIN
Xy T Xt Ay
ANMERKUNGEN :

Ist tqy oder t,y gleich 1009 oder 3009

k6nnen Bereichsiliberschreitungen eintreten.
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VERM. 1-12 A

Abhilfe: Verdnderungen der eingegebenen Richtungen
um 1°C. Es entsteht dadurch keine wesent-
liche Rechenunschdrfe, flihrt daher zu einem
korrekten Ergebnis. (1€ bei 1000 m
2 0,002 m)
Der Schritt 6 kann beliebig oft wiederholt werden, d.h.,
es konnen mehrere Neupunkte gerechnet werden.
Die Richtung nach den Anschlusspunkten kénnen # O
sein. Falls sie = O sind muss bei Schritt 3 und 6

O eingegeben werden.

BETRIEBSANWEISUNG

NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE

1 Programm eingeben I I

2 . | |
Eingabe Anschlusspunkt Va1 I Enter *I

und Standpunkt 1 Xaq Enter 1"

N :Enter ! D

3 Richtung nach Ria R/S |

Anschlusspunkt

4 Eingabe Anschlusspunkt Ya2 D

und  Standpunkt 2 a2 D

&) Enter 4 |

X2

I_B_
5 Richtung nach Anschluss- Roa E

punkt [ ]

6 Richtungen nach Neu- Riy D

punkt Ron YN
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VERM. 1-13 A

BOGENSCHLAG (BOGENSCHNITT)

VERM. 1-13 A

1-13 A

Dieses Programm errechnet die Koordinaten des Schnittpunktes,
der sich aus dem Schnitt zweier Strecken von 2 koordinierten
Punkten aus ergibt. Der Schnittpunkt liegt vom Punkt 1 zum
Punkt 2 gesehen rechts. Neben den Koordinaten des Neupunktes
werden noch die Strecke von 1 nach 2, von 1 zum Fusspunkt und

der seitwdrtige Abstand errechnet und ausgegeben.

BEISPIEL:

Ps

Ys = 52 901,354

xg = 37 740,336

yq = 52 962,940
%1 = 37 698,950

P2
yp = 52 869,271
X, = 37 683,232



VERM. 1-13 A

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN :

Gegeben: 1. Pq mit den Koordinaten yq und x4
2. P, mit den Koordinaten y,; und x;
3. Sq Strecke von Py zum Schnittpunkt

4. S, Strecke von P, zum Schnittpunkt

Gesucht: 1. Yg und Xgr die Koordinaten des Schnittpunktes
2. Die Strecke von Pq zum Fusspunkt des Neupunktes
3. Die Strecke zwischen den Punkten Py und P,
4. Der seitwdrtige Abstand des Neupunktes von

der Linie Pq P,

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME :

Keine, (selbstdndiges Programm)

FORMELN :
Ay = Y2 - V3 Ax = Xy - x4
S1,2 = 1/Ay2+ Ax2
2 2 2 2 2
p = S1 2 +S]—Sz h = S1 -p
2 81,2
g9 = Sq9,2-P

= AY Ax
Ve = yq + L .4 4+ £X .h
s ! S1,7.q S12

XS=X1+&.q_AX.h
Sia S12

Ay = sin t1,2 AX = cos t1 2
81,2 1,2 !

Richtungswinkel der Linie Pq Pj
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VERM. 1-13 A

ANMERKUNGEN :

1. Die Berechnung kann bereits nach Ausgabe
der Koordinaten des Neupunktes abgebrochen

werden.

2. Von den Punkten 1 und 2 aus k&nnen mehrere
Punkte gerechnet werden (nach 8,9,10 oder

11 mit 6 weitermachen).

3. Im Falle neuer Ausgangspunkte mit Nr. 2

wieder beginnen.

4. "Blinkende O" nach Eintasten von C ldsst
darauf schliessen, dass mit den eingegebenen
Strecken kein Schritt mdglich ist.

BETRIEBSANWEISUNG

NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE

1 Programm eingeben

2 yq eintasten Y1 Enter +

3 xq eintasten X1

4 yp eintasten Yo [Enter 4

5 X, eintasten X2

6 S, eintasten Sq +

LI IET

sinnnnnnnin

7 S, eintasten S,
(nach Rechnung) Ys

8 R/S
Xs
Strecke
1 nach 2

Strecke
10 R/S 1-Fusspunkt

-
i

~
0

seitwdrtiger
Abstand
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VERM. 1-14 A

FLACHENBERECHNUNG AUS KOORDINATEN
(MIT GRENZLANGEN)

VERM. 1-14A

1-14 A

Das Programm berechnet die Fldchen innerhalb der geraden Ver-
bindung zwischen beliebig vielen koordinierten Punkten. Dariliber
hinaus erfolgt die Berechnung der jeweiligen Grenzldnge aus Koor-

dinaten. Die Eingabe der einzelnen Punkte muss im Uhrzeigersinn

erfolgen.
BEISPIEL:
P
y1 = 13618,15
Xq = 69882,39
1 - Py
9
vy = 13626,86
Xy = 69877,51
Py
y4=13595,77 P,
X4=69847,70 y3 = 13604,55
X3 = 69842,92



VERM. 1-14 A

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: Die Koordinaten Yjr ¥X; von beliebig vielen
Punkten.
Gesucht: Die Flache zwischen den geraden Verbindungs-

linien dieser Punkte und die jeweilige Grenz-

lange aus Koordinaten.

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME :

Keine,(selbsténdiges Programm)

FORMELN:
by = ¥;4, Yy bx = %00 7%
- Va2 2
Si—i+l = VAy + Ax
1 i=n
F=3 T gy —y) 0y +x,)
i=1
ANMERKUNGEN :

1. Die Anzahl der Punkte je Flache ist beliebig

2. Die Eingabe der Punkte muss im Uhrzeigersinn

erfolgen

3. Falls Kreisbdgen innerhalb der Flache vorhanden
sind, konnen die Kreisabschnitte mit dem ent-

sprechenden Programm berechnet werden.

4, Die Eingabe des ersten Punktes erfolgt mit Taste A
5. Die Eingabe der {ibrigen Punkte mit Taste B
6. Nach dem letzten Punkt wird durch Dricken der Taste

C die letzte Strecke und die Fldche angezeigt.
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VERM. 1-14 A
BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben ”
2 yl eintasten yl
3 X, eintasten X,
4 Yy eintasten Yq
5 Xy eintasten X, Sl,Z
6 ¥y eintasten Yo
7 xn eintasten xn n-1,n
8 Ende Eingabe Sn,l
9 F
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VERM. 1-15 A

FLACHENBERECHNUNG VON KREISABSCHNITTEN
(SEHNE, RADIUS)

VERM. 1-15 A

1-15 A

Das Programm dient zur Fl&chenberechnung von Kreisabschnitten.
Als Eingabewerte dienen der Radius "R" und die Sehne "S". Das
Programm ist als Folgeprogramm zur "Fl&chenberechnung aus
Koordinaten" geeignet, eine Aufsummierung der Teilfl&dchen

durch Programm ist nicht vorgesehen.

BEISPIEL:

ANMERKUNGEN :

1. Die Entscheidung nach welcher Formel "o" ermittelt

wird, ist im Programm eingebaut.

2. Die Anzeige des Zentriwinkels o erfolgt 3-stellig

in Neugrad.

3. Die Fliche des Kreisabschnittes wird in gm ange-
zeigt.
4. Die Sehnenlingen kdnnen zweckmdssigerweise mit

dem Programm "Flachenberechnung aus Koordinaten"

ermittelt werden.
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VERM. 1-15 A

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: 1. Die Sehnenlénge "S"

2. Der Radius "R"

Gesucht: 1. Der Zentriwinkel "a"

2. Die Kreisabschnittsflache "F"

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME :

Das Programm kann als selbstandiges Programm verwendet
werden. Haufig wird es jedoch nach dem Programm "Fl&ichen-
berechnung aus Koordinaten" verwendet werden, um noch
Kreisabschnitte zu berechnen. Die Sehnenlange ist dann be-

reits aus der vorlaufenden Berechnung vorhanden.

FORMELN:
1 1// S2 o
= = ir O S < 2
@ = 2 arc tan 3 R+ 5/2) (R = 5/2) fir 0 R
o = 200 - 4 arc tan R-s/2 fur RV 2' s 5 € 2R
R + s/2
R2 -~ .
Fa= 3~ (o' - sin o)
BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben
2 Sehne eintasten S + l
3 Radius eintasten R A S
4 Berechnung starten (a) D o
5 Berechnung starten (F) | C
L L -
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VERM. 1-16 A

FREIER POLYGONZUG (OHNE FEHLERVERTEILUNG)

VERM. 1-16 A

1-16 A

Das Programm errechnet durch fortgesetztes polares Anh&ngen
die Koordinaten der Neupunkte. Es kann damit sowohl zu einer
vorldufigen Durchrechnung der gemessenen Polygonzilige im Feld,
wie auch zur Gewinnung vorldufiger Koordinaten, die durch
Ahnlichkeitstransformation ins Landesnetz oder jedes beliebige

Netz liberfiilhrt werden, dienen.

BEISPIEL:
Anschlusspunkt Anfangspunkt
Py ya = 950,10 P, vy = 962,94
Xp = 842,65 X = 698,95
Bi-1 Si-1 i Xy
Py 295,0940 94,98 869,268 683,239
P3 201,8390 49,96 819,779 676,401
Py 181,8710 64,71 760,747 649,893
Pg 318,4460 44,02 754,940 693,528
Pg 201,1760 63,91 747,680 757,025
Py 192,0650 39,82 738,273 795,718
Pg 290,2210 60,57 794,247 818,863
Py 218,6500 54,09 848,071 824,217
P1o 194,9360 103,69 950,110 842,646
ANMERKUNGEN :

In diesem Beispiel ist Pio = Pa v die Abschlussfehler

wlirden also 0,01 (fy) und 0,004 (fx) betragen.
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VERM. 1-16 A

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: 1. Die Koordinaten des Anfangspunktes P, (yq,x1)
2. Die Koordinaten des Anschlusspunktes PA(xA,yA)

3. Die gemessenen Brechungswinkel und

Strecken zu beliebig vielen Neupunkten si,si

Gesucht: Die Koordinaten der Neupunkte Py (yi,xi)

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME :

Keine, aber das Programm kann als Vorprogramm
fiir eine anschlieBende Ahnlichkeitstransforma-

tion dienen.

FORMELN :

) tg
K ;3
2\ sy LF¥) 5,
S g o, T
3 ~.
Pz )
4

i i-1
Yy = Yi-q 0t Si 1 - sin ti—1
X, 0= x40t S;.1 - cos t,_4

— 93 —



VERM. 1-16 A

1.

Schritt 4-6 kdnnen beliebig oft wiederholt

werden.
2. Wenn Ortliche Koordinaten gerec met werden
sollen, dann kann bei Schritt 2 und 3 einge-
geben werden yq = O, ¥ = S1, Yp = o, Xy = 0;
1. Neupunkt ist dann P3.
3. Das Programm kann auch zur Gewinnung vorl&ufi-
ger Koordinaten benutzt werden, die dann durch
Ehnlichkeitstransformation (Drehstreckung) ins
Landesnetz bzw. jedes andere Netz iliberfiihrt
werden konnen.
BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben _I
2 Eingabe Anfangspunkt ¥y I + -]
3 Eingabe Anschlusspunkt Y | + I
xA A
4 Eingabe Brechungswinkel Bi + |
und Strecke sy R/S D vy
5 ohne R/S D Xy
Vorbereitung fiir den ‘
6 nachsten Neupunkt ohne R/S D
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VERM. 1-17 A

KOORDINATENTRANSFORMATION
AHNLICHKEITSTRANSFORMATION MIT 2 IDENTISCHEN
PUNKTEN (DREHSTRECKUNG)

VERM. 1-17 A

1-17 A

Das Programm errechnet mit Hilfe zweier identischer Punkte
im System I und System II die Koordinaten beliebig vieler
umzuformender Punkte -gegeben nur im System I- im System II.
Daneben wird die Strecke zwischen den Ausgangspunkten im
System I und System II, sowie die Abweichung der Strecken

angezeigt.
BEISPIEL:
Ausgangspunkte
System I Pa Yo = 300,00
X. = 300,00
a
P, Y, = 300,00
X = 441,40
e
System II Pa Yy = 100,00
x, = 100,00
P Yo = 200,00
Xx_ = 200,00
e
S = 141,40 S = 141,421 £, = -0,021
Umzuformende Punkte
System I System II
y x Y x
300,00 300,00 100,000 100,000
350,00 350,00 170,721 100,000
250,00 350,00 100,000 170,721
350,00 250,00 100,000 29,279
1300,00 300,00 807,214 -607,214
300,00 400,00 170,721 170,721



FORMELN

VERM. 1-17 A

UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben:

Gesucht:

HINWEIS

FORMELN :

a)
b)
c)

d)

e)
£)

Es wird

1. 2 Punkte im alten System (System I)

P, (yorx), Py (ye,xe)

2. 2 entsprechende (identische) Punkte im

neuen System (System II)

3. Beliebig viele umzuformende Punkte im

System I, Pi (yi,xi)

Die Strecke P_ P
a ‘e

Die Strecke P_ P
a e

Die Differenz dieser Strecke fS

sWw NN =

Die Koordinaten der umzuformenden Punkte im

System II, Pi (yi,xi)

AUF VORLAUFENDE PROGRAMME :

Keine, (selbstdndiges Programm).

Entsprechend den durch die Maschine gegebenen Mdg-
lichkeiten, erfolgt die Umformung durch Drehstreckung

(ohne die "klassischen" Formeln)

Strecke und "Richtungswinkel" im System I
Strecke und "Richtungswinkel" im System II
Berechnung des Drehwinkels (At) und des
MaBstabsfaktors

Strecke und "Richtungswinkel" der umzuformenden
Punkte im System I

MaBstabsverbesserung und Winkeldrehung
Riickverwandlung der polaren Koordinaten in

rechtwinklige im System II

also im wesentlichen der Programmschritt

R—#P| und If_ ‘ ]R—->P| verwendet (Code 31-01 bzw. 32-01)
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VERM. 1-17 A

ANMERKUNGEN :

1.

Die Schritte 4 und 5 kdnnen ohne EinfluB auf die

Weiterrechnung auch ausfallen.

Die Schritte 6 und 7 k&nnen beliebig oft wieder-

holt werden.

3. Falls der MaBstabsfaktor angezeigt werden soll,
kann er nach Schritt 3 an beliebiger Stelle iliber
"RCL 6" angezeigt werden.
BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben
2 Ausgangskoordinaten }_’a + I |
im System I ;{a t
2
X, A |
3 Ausgangskoordinaten Y, +
im System II X, E
ye |
%y I B s
4 ohne R/S s
5 ohne I R/S fs
6 Eingabe umzuformende Punkte ;’i +
AmmE
7 ohne R/S | | b4







VERM. 1-18 A-B

A) ABSTECKDATEN, POLAR
B) ABSTECKDATEN, ORTHOGONAL

VERM. 1-18 A-B

Das Programm dient zur Berechnung polarer bzw. orthogonaler
Absteckdaten in einem koordinierten Punktfeld. Als polare
Absteckdaten werden Richtungswinkel und Entfernung vom Stand-
punkt zum Absteckpunkt angegeben. Eine Reduktion der Richtungen
auf einen bestimmten Anschlusspunkt ist nicht vorgesehen. Die
Anzahl der Punkte je Standpunkt bzw. je Linie ist beliebig.

BEISPIEL: P

y{= 52 825.69
Xx,= 35 326.33

1) Polare Absteckdaten Q)
(Richtungswinkel 66'\0
und Entfernung)

ﬁiﬂl'- yp= 52 716,014

X,= 35 200,706

yg=52 679.12

x =35 248.17
Y3= 52 483.11

Xx,= 35 199.82

y,= 52 369.28
x,= 35 276,88

2) Orthogonale Po
Absteckdaten q
290 8
— o e
123 AN =52 950,100
o 2 == =37 842,650
~ - P3
o
% _ y3—52916,953
P o~

x3=37836,658

y,=52848,061

y,=52928,551
x_=37824,204 Y

X4=37828,594

y,=52851,135

x1=37821,590
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VERM. 1-18 A-B
FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Orthogonal
Gegeben: 1. Anfangspunkt Pa (ya, xa)
2. Endpunkt P_ (ye, %)
3. Beliebig viele Absteckpunkte Pi (yi, xi)

Polar (Richtungswinkel und Entfernung)

1. Standpunkt PS (Ys’ XS)

2. Beliebig viele Absteckpunkte Pi (yi,xi)
Orthogonal
Gesucht: 1. Mass in der Linie vom Anfangspunkt ;i

2. Abstand von der Linie §i (rechts +,
links -)

Polar (Richtungswinkel und Entfernung)

1. Strecke vom Standpunkt zum Absteckpunkt =

s i
s

2. Richtungswinkel der Verbindung Ps’ Pi = ts
HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAIMME:

Keine (selbstandiges Programm )

Orthogonal

l (Ye - Ya)2 + (Xe - Xa)2

FORMELN : s =
Yo 7 Y4
o =
s
X - X
e a
a =
s
v, = vy - y ). a- (¥ - x).0
%, = (yi - ya). o + (xi - xa). a
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VERM. 1-18 A-B

Polar (Richtungswinkel und Entfernung)

. . -y
t = arc tan = =
s X, - X
i s
ANMERKUNGEN:
1. Richtungen werden in Neugrad, Strecken in mm
angegeben.
2. Nr. 4 kann beliebig oft wiederholt werden.
3. Nr. 5 kann unmittelbar nach Nr. 1 gerechnet
werden.
4. Nr. 6 kann beliebig oft wiederholt werden.
5. Die beiden Programmteile (orthogonal) und

polar) sind unabhangig voneinander und kdénnen
deshalb getrennt voneinander benutzt oder
auch im Wechsel -je nach Bedarf- benutzt

werden.
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VERM. 1-18 A-B

BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben "
"ORTHOGONAL"
2 Anfangspunkt eintasten Y Enter fl
Xp | A
3 Endpunkt eintasten Y Enter * | |
Xg R/S ‘
se
a
4 Absteckpunkte eintasten Yi D
*i B ”
*i
R/S
"POLAR" jD
5 Standpunkt eintasten Yg Enterfl
* E
s
6 Absteckpunkte eintasten Yy Enter'l
. =
1
i
s
R/S
s
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VERM. 1-18 A

A) ABSTECKDATEN, POLAR

VERM. 1-18 A

1-18 A

Das Programm dient zur Berechnung polarer Absteckdaten in
einem koordinierten Punktfeld. Als polare Absteckdaten wer-
den Richtungswinkel und Entfernung vom Standpunkt zum Ab-
steckpunkt angegeben. Eine Reduktion der Richtungen auf
einen bestimmten Anschlusspunkt ist nicht vorgesehen. Die
Anzahl der Punkte je Standpunkt bzw. je Linie ist beliebig.

BEISPIEL:

1) Polare Absteckdaten 5
(Richtungswinkel 66'\0
und Entfernung) 5’\: 3

=60, 1/ L —>0 Y2= 52 716,014
Xp= 35 200,706

Y= 52 825.69
x4= 35 326.33

ys=52 679.12

=35 248.17
s y3= 52 483.11

X.= 35 199.82

Y,= 52 369.28
X4= 35 276,85

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: 1 standpunkt P (ys, Xs)

2. Beliebig viele Absteckpunkte P, (yi, xi)

i
Gesucht: 1. Strecke vom Standpunkt zum Absteckpunkt = Sg

2. Richtungswinkel der Verbindung PS, p, = ts
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VERM. 1-18 A

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME :

Keine, (selbstdndige: vrrogramm)

FORMELN :
i V 2 2"
S5s = (ys - yi) + (xs - xi)
i Yi - Y
ts = arc tan _i____i
Xj "~ Xg
ANMERKUNGEN :
1. Richtungen werden in Neugrad, Strecken in mm

angegeben.

2. Nr. 3 kann beliebig oft wiederholt werden.

BETRIEBSANWEISUNG

NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE

1 Programm eingeben "

ABSTECKDATEN "POLAR"

2 Standpunkt Yg Enter 4 |
eintasten Xg | C |E

3 Absteckpunkte v Enter *
eintasten X D

B3
L L -
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VERM. 1-18 B

B) ABSTECKDATEN, ORTHOGONAL

VERM. 1-18 B

Das Programm dient zur Berechnung orthogonaler Absteckdaten
in einem koordinierten Punktfeld.

BEISPIEL:

2) Orthogonale
Absteckdaten

=52848,C61

37824,204 p

ya
Xa= 4 0

y,=52851,135
x,=37821,590

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: 1.

~0— \ —27
- \! =317 842
P3 \ e
¥4=52916,953 \
x,=37836,658  ©

Py

Anfangspunkt Pa (ya, xa)

2. Endpunkt P, (ye,xe)

Gesucht: 1.

links =)

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME:

Keine,

(selbstédndiges Programm)
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¥,=52928,551
%,=37828,534

Beliebig viele Absteckpunkte P, (yi,xi)

Mass in der Linie vom Anfangspunkt ii

Abstand von der Linie §i (rechts +,



FORMELN : s

ANMERKUNGEN :

1.

2.

e a
S

X - X

e a
S

(y.

1 a

(yJL - ya). o+ (x

-y ). a- (xi - xa). o

- x).
)

VERM. 1-18 B

Nr. 4 kann beliebig oft wiederholt werden.

Strecken werden in mm angegeben.

BETRIEBSANWEISUNG

NR.

ANWEISUNG WERTE

TASTEN

ANZEIGE

1 Programm eingeben

ABSTECKDATEN"ORTHOGONAL"

e

L
2 Anfangspunkt Y Enter+t
eintasten Xa D
3 Endpunkt Vg Enter+ —l
eintasten Xp R/S I
[ I =
4 Absteckpunkte Yy D
[ [ ]

| i
~
w

i
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VERM. 1-19 A

KREISBOGENHAUPTPUNKTE (RADIUS, ZENTRIWINKEL)

VERM. 1-19A

1-19 A

Das Programm dient zur Berechnung der Kreisbogenhauptpunkte

aus dem Radius "R" und dem Zentriwinkel "o"

BEISPIEL:

« = 179 25 R = 250
Bogenldnge b = 67,741
Sehnenlédnge s = 67,534

Tangentenldnge t= 34,079

AE = AF = 33,767
ED = DF = 2,291

BD = 2,312
AG = GD = 16,961
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VERM. 1-19 A

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: Der Radius des Kreises "R" und der

Zentriwinkel "a"

Gesucht: 1. Bogenldnge "b"
2. Sehnenlédnge "s"
3. Tangentenldnge "t"
4. Scheitelordinate "DF" (Pfeilh&he "p")
5. Scheitelsabszisse "AE"
6. Scheitelabstand "BD"

7. Scheiteltangente "AG"

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME:

Keine, (selbstdndiges Programm)

FORMELN :

~ o

b=AC=T'R

S=AC=2R.sin%

t=AB=BC=R-tan%

AE=AF=R.sin%

ED = DF = R (1-cos )
2

BD = R (sec 5 - 1)

AG=GD=R.tan%

ANMERKUNGEN: Der Winkel "a" muB in Neugrad, der Radius

"R" in Meter eingegeben werden.

Die Schritte 3-6 sind selbstdndig und k&nnen
in beliebiger Reihenfolge und beliebig oft wie-
derholt werden. Ebenso kdnnen nur die Elemente

gerechnet werden, die der Benutzer braucht.
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VERM. 1-19 A

BETRIEBSANWEISUNG

— 110 —

NR ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben
2 Eingabe Zentriwinkel a Entert

und Radius R A

‘ [ [
3 ohne b
4 ohne C —" S
5 Berechnung ohne D t
6 > der ohne E AE
6a Elemente ohne -D ED
6b ohne R/S D BD
6c p ohne AG




VERM. 1-20 A

KREISBOGENHAUPTPUNKTE (RADIUS, SEHNE)

VERM. 1-20 A

1-20 A

Das Programm dient zur Berechnung der Kreisbogenhauptpunkte

"

aus der Sehne "s" und dem Radius "R".

BEISPIEL: B

Gl-—-_>xD
\
\ p
N
\
A N F c
\\013‘/\% o .=
R ~¥X \?’,/ R
M
s = 67,534 R = 250,00
Zentriwinkel o : 1792501
Bogenlédnge b : 67,741

Tangentenldnge t : 34,079

AE = AF = 33,767
ED = DF = 2,291

BD = 2,312
AG = GD = 16,961
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VERM. 1-20 A

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN

Gegeben: Der Radius des Kreises "R" und die

Sehnenlédnge "s

"

Gesucht: 1. Der Zentriwinkel " o
2. Die Bogenldnge "b"
3. Die Tangentenldnge "t"
4. Die Scheitelordinate "DF" (=Pfeilh&he p)
5. Die Scheitelabszisse "AE"
6. Der Scheitelabstand "BD"

7. Die Scheiteltangente "AG"

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME:

Keine, (selbstdndiges Programm)

FORMELN: s
a = 2 arc sin >R
b = R .7 .q
200

t = AB = BC = R . tan gu
AE = AF = R . sin gj
ED = DF =R .(1-cos o)

2

BD = R .(sec 2? - 1)
AG = GD = R .tan 4%

ANMERKUNGEN: Der Winkel "a" wird in Neugrad, alle

ibrigen Angaben in Meter angezeigt.
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BETRIEBSANWEISUNG

VERM. 1-20 A

NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben " |
2 Eingabe Sehne S Entez:"
und Radius R A ]
3 W ohne E a
4 ohne c | b
5 Berechnung der ohne D I t
6 Elemente ohne D AE
6a ohne D ED
6b ohne R/S BD
6c ohne E AG
< ——
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VERM. 1-21 A

KREISBOGENABSTECKUNG, VON DER TANGENTE AUS

VERM.1-21 A

1-21 A

Das Programm dient zur Berechnung der Absteckdaten ¥y und X

bezogen auf die Tangente. Ausgangsdaten sind der Radius "R"

und der Zentriwinkel "a" bzw. der Radius "R" und eine "runde"
Bogenlédnge.
BEISPIEL:
R = 1000,000 o0 = 10?00 R = 1000,00 b = 20,00
n = 10
S ST & S Lo B T € TR
1 15,707 0,123 1 19,999 0,200
2 31,411 0,493 2 39,989 0,800
3 47,106 1,110 3 59,964 1,799
4 62,791 1,973 4 79,915 3,198
5 78,459 3,083 5 99,833 4,996
6 94,108 4,438 6 119,712 7,191
7 109,734 6,039 7 139,543 9,784
8 125,333 7,885 8 159,318 12,773
9 140,901 9,976
10 156,434 12,312
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VERM. 1-21 A

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: Fall A: 1. Der Radius "R" mit

Swrd ] gleichen
2. Der Zentriwinkel "a Bogen-

3. Die Anzahl der Teilstiicke "n" |l&ngen

Fall B: 1. Der Radius "R" mit
. o win unden
2. Die runde Bogenldnge "b Bogen-—
ldngen
Gesucht: Die Ordinaten yj und die Abszissen xj der Detail-

punkte, bezogen auf die Tangente.

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME:

Keine, (selbstidndiges Programm).

FORMELN
_ 200.b

Fall A: AR = 2— Fall B: —
n R. w

X§ R.sin (iag)

yi = R.(1-cos iAB)

ANMERKUNGEN: Die Schritte 4 k&nnen beliebig oft wiederholt

werden.

Nach Driicken der Taste E wird i=1 gesetzt und
mit dem Schritt 4 kann die Berechnung neu be-
gonnen werden.

Wird nur ein bestimmtes "i" gewlinscht, kann

nach Drilicken der Taste C das gewlinschte "i"
eingegeben werden und mit R/S , xj und yj an-

gezeigt werden.
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VERM. 1-21 A
BETRIEBSANWEISUNG

NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE

1 Programm eingeben | |
Fall A I

2 Eingabe Radius R D
Eingabe Zentriwinkel a Enter +| |
Zahl der Teilstilicke n A | i

3 Berechnung der ohne R/S Xj
Detailpunkte ohne | Yi

4 Berechnung des ohne D i+
nidchsten Detailpunktes ohne D xq3 + 1

ohne | | yi + 1

2 Eingabe Radius R I l
Eingabe runde Bogenlénge b D i

3 Berechnung der ohne _D Xj
Detailpunkte ohne R/S D Yi

4 Berechnung des ohne D i+
ndchsten Detailpunktes ohne R/S | I x; + 1

ohne D yi + 1
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VERM. 1-22 A

KREISBOGENABSTECKUNG, VON DER SEHNE AUS

VERM. 1-22 A

1-22 A

Das Programm dient zur Berechnung der Absteckdaten yj und xj,
bezogen auf die Sehne. Die Daten werden jeweils von der Sehnen-
mitte aus gerechnet. Ausgangsdaten sind der Radius "R" und

der Zentriwinkel "4" bzw. der Radius "R", der Zentriwinkel "o"

und eine runde Bogenlédnge "b".

BEISPIEL: T
N Xi \‘f s
\\ gﬂ ’,
\\ . \‘ E //
\\.W/
R = 1000,00 o = 10900 R = 1000,00 a = 10900
n = 10 b = 10,00
n xi vi n xi Yy
0 0,000 3,083 ) 0,0 3,083
1 15,707 2,959 1 10,000 3,033
2 31,411 2,589 2 19,999 2,883
3 47,106 1,973 3 29,996 2,633
4 62,791 1,109 4 39,989 2,283
5 78,459 0,000 5 49,979 1,833
6 59,964 1,283
7 69,943 0,634
8 79,915  -0,116
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VERM. 1-22 A

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

. s upn mit
Gegeben: Fall A 1. Der Radius "R gleichen
cos won Bogen-
2, Der Zentriwinkel "a ldngen
3. Die Anzahl der Teilstiicke "n"
) n n

Fall B 1. Der Radius "R mit
. . won runden
2. Der Zentriwinkel a Bogen-
ldngen

3. Die runde Bogenldnge "b"

Gesucht: Die Ordinaten y; und die Abszissen xj der Detail-

punkte, bezogen auf die Sehne.

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME:

Keine, (selbstdndiges Programm) .

FORMELN:

g
Fall A: pg = n Fall B: AB = 2_30-_10
« T

o
]

R (1-cos %)

xj= R. sin(iag)

yi= p - R(1-cos iaB)

ANMERKUNGEN: Der (die) Schritt(e) 3 k&nnen beliebig oft wie-
derholt werden.
Nach dem Driicken der Taste E wird i=0 gesetzt und
mit dem Schritt 3 kann die Berechnung neu begonnen
werden.

1

Wird nur ein bestimmtes gewlinscht, kann nach Driicken
der Taste C das gewlinschte "i" eingegeben werden und mit R/S

Xj und y; angezeigt werden.
1 i
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VERM. 1-22 A

BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben | I
FALL A |
2 Eingabe Radius R Enter 4
Eingabe Zentriwinkel o D
Zahl der Teilsttlicke n L Xo = O
chne R/S | Yo = P
3 Berechnung der ohne R/S | i
Detailpunkte ohne D X3
ohne R/S _I Yi
FALL B l
2 Eingabe Radius R Enter 4 I
Eingabe Zentriwinkel o I
Eingabe runde Bogenlénge b D Xo = 0
ohne D Yo = P
3 Berechnung der ohne D i
Detailpunkte ohne D Xji
ohne E Yi
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VERM. 1-23 A

KREISBOGENABSTECKUNG, POLAR
(ZUSCHLAGSWINKEL)

VERM. 1-23A

1-23 A

Das Programm dient zur Berechnung polarer Absteckdaten von
der Tangente aus. Die Ausgangsdaten sind der Radius "R", der
Zentriwinkel "@" und die Zahl der Teilstlicke "n" bzw. der

Radius "R" und die runde Bogenlénge "b"

BEISPIEL:

R = 1000,00 o = 10900 R = 1000,00 b = 15,00

n = 10

2 8 S . $i,.......58
1 0,5000 15,708 1 0,4775 15,000
2 1,0000 31,415 2 0,9549 29,999
3 1,5000 47,120 3 1,4324 44,996
4 2,0000 62,822 4 1,9099 59,991
5 2,5000 78,520 5 2,3873 74,982
6 3,0000 94,213 6 2,8648 89,970
7 3,5000 109,900 7 3,3423 104,952
8 4,0000 125,581 8 3,8197 119,928
9 4,5000 141,254 9 4,2972 134,898
10 5,0000 156,918 10 4,7746 149,859
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VERM, 1-23 A

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: Fall A 1. Der Radius "R" mit
2. Der Zentriwinkel "ao" gleichen
Bogen-

3. Die Anzahl der Teilsttiicke "n" |l&ngen

Fall B 1. Der Radius "R" mit
2. Die runde Bogenl&nge "b" runden
Bogen-
léngen

Gesucht: Die Winkel §;, bezogen auf die Tangente und die

Strecken sj, bezogen auf den Bogenanfang.

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME:

Keine, (selbstdndiges Programm)

FORMELN:
Fall A A =2 Fall B Ag = 200.b
n R.
5i = i %ﬁ
sj = 2R.sin §&;

ANMERKUNGEN: Der (die) Schritt(e) 4 kann beliebig oft wieder-
holt werden.
Nach dem Driicken der Taste E wird i=1 gesetzt und
mit dem Schritt 3 kann die Berechnung neu begonnen
werden.
Wird nur ein bestimmtes "i" gewlinscht, kann nach

"

in

dem Driicken der Taste C das gewlinschte einge-
geben werden und mit R/S §4 und sj angezeigt

werden.
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VERM. 1-23 A

BETRIEBSANWEISUNG

NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE

1 Programm eingeben
FALL A

2 Eingabe Radius R Enter?t
Eingabe Zentriwinkel a E
Zahl der Teilstlicke n D 1

3 Berechnung des 1. Detail- ohne R/S 81
punktes ohne sq

4 Berechnung der ohne E i
Detailpunkte ohne D 85

ohne s

FALL B l

2 Eingabe Radius R Enter?
Eingabe runde Bogenlénge b B D 1

3 Berechnung des 1. Detail-] ohne R/S | I 81
punktes ohne R/S D sq

4 Berechnung der ohne D i
Detailpunkte ohne D 85

ohne I Si
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VERM. 1-24 A

KREISBOGENBERECHNUNG (DETAILPUNKTE)

VERM. 1-24 A

1-24 A

Das Programm dient zur Berechnung der Koordinaten der Detail-
punkte (Zwischenpunkte) des Kreisbogens. Ausgangsdaten sind
die Koordinaten des Mittelpunktes, die Koordinaten des Bogen-

anfangspunktes und die Kilometrierung (Stationierung).

BEISPIEL:

M = 150,00 Ya = 250,00 Kmy = 1200,00
™M = 150,00 Xy = 150,00
1280,00 219,671 78,264
1357,08 150,000 50,000
1400,00 108,385 59,070
1420,00 91,150 69,150
1440,00 76,261 82,454
1460,00 64,311 98,450
1480,00 55,778 116,501
1500,00 51,001 135,888
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VERM. 1-24 A

FORMEIN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: 1. Die Koordinaten des Kreismittelpunktes Py (ym,Xy)
2. Die Koordinaten des Bogenanfangspunktes Pp (yp,Xp)
3. Die Stationierung (Kilametrierung)des Bogenanfanges Kmp

4, Die Stationierung (Kilametrierung) der Detailpunkte

Gesucht: Die Koordinaten der Detailpunkte

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME:

Keine, (selbsténdiges Programm) .

FORMELN:
bn = Kmy, - Kmy
b
% _ bp.200
T R
tany; =" Y
XA T XM
\’Mn = Vva + *
Yn =ym t sin By, - R

Xp =><N1+cosVMn.R

ANMERKUNGEN: Der Schritt 4 kann beliebig oft wiederholt werden.

Mit "RCL 1" kann der errechnete Radius angezeigt
werden.
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VERM. 1-24 A

BETRIEBSANWEISUNG

NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben |D
2 Eingabe Mittelpunkt Y Enter -]
XM EnteiJ

und Bogenanfang Ya j Enter " I

A
3 Eingabe Stationierung
des Bogenanfanges KmA
4 Stationierung der
Detailpunkte Krnn Yn
ohne X,
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VERM. 1-25 A

SCHNITTKREIS — GERADE

VERM. 1-25 A

1-25 A
BEISPIEL:
X
p
P
M
\—7-----'" iR Py
\\ J/\‘.!ﬂ ,I \\‘{\ \
% ’ﬁ , . \
\E’o\ /” ) \ \\
o -
i; CEN \‘/////)‘
0y \
°"‘ ) \ ‘?)rl«
* o
Py K * Y
\‘ \
\,
\ SN\
\/
\
\
P, yq= 901,355 Py  yp= 904,767 M yy= 904,767
x1= 740,336 xp= 725,994 Xy= 725,994
R =+ 10,00 __,| Py yp = 902,453 | (15.ung 1)
xp = 735,722
R=-10,00 _ _| P, yp = 907,081 (L&sung 2)
Xp = 716,266

— 126 —



VERM., 1-25 A

FORMELN UND BEZEICHNUNGEN:

Gegeben: 1. Die Gerade Pq(yq,xq9) P2(y2,x2)
2. Der Kreis mit dem Mittelpunkt M (yy,xpy)

und dem Radius "R"
Gesucht: Der bzw. die Schnitte zwischen der Geraden

und dem Kreis.

HINWEIS AUF VORLAUFENDE PROGRAMME :

Keine, (selbstédndiges Programm)

FORMELN:
2 2
S12 = \/ay12 +Axq2
o - AY12 ; a = AX12
"s12 512
= Axqy - @ + Ayqm - O
= AXqMm - O - AYyIM . @
E12 = p t4/R2 - n2
valb) = y1 + Eq(2) - O
X5 (b) = xq1 + Eq(2) . a
ANMERKUNGEN :

Der Schnittpunkt P, wird bei positiver und

der Punkt Py bei negativer Eingabe des Radius

R berechnet.

Der Schritt 3 kann beliebig oft wiederholt werden.
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VERM. 1-25 A
BETRIEBSANWEISUNG
NR. ANWEISUNG WERTE TASTEN ANZEIGE
1 Programm eingeben | IE
2 Eingabe Gerade ¥q Enter 1|D
X1 Enter 1I l
Y2 |Enter 1|D
X2 A
3 Eingabe Kreismittelpunkt M Enter *
und Radius, Xy Enter *
Berechnung der *R D Ya (b)
Schnitte ohne Xa (b)
———
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VERM. l-o0l A-E

A) HOHE UND HOHENFUSSPUNKT

B) PYTHAGORASPROBE
C) REDUKTION EINER SCHRAGSTRECKE

(ZENITDISTANZ)

D) REDUKTION EINER SCHRAGSTRECKE

(HOHENDIFFERENZ)

E) BERECHNUNG EINER DIAGONALEN
BZW. SCHRAGSTRECKE

CODE | TASTE CODE | TASTE CODE | TASTE
23 LBL 33-05 | STO 5 41 +
11 A 34-01 | RCL 1 71 X
21 DSP 51 - 35-07 | %V
83 . 42 CHS 51 _
03 3 84 R/S 31 £
33-01| STO 1 35-08 ¥ 09 9
35-08 ¥ 34-05 | RCL 5 22 RTN
33-02| STO 2 84 R/S 23 LEL
35-08 ¥ 35-08 ¥ 15 E
33-03| sTO 3 24 RTN
21 DSP
34-01| RCL 1 23 LBL 83
61 + ;
12 B 03 3
34-02) RCL 2 21 DSP 31 £
61 +
02 : 83 . 01 1
81 N 03 3 24 RTN
33-04] STO 4 gg:g; STO 1 35-01 |gNOP
34-01| RCL 1
31 £
31 - 01 1
34-04| RCL 4 84 R/S
33702 ReR 2 34-01 | RCL 1
7 X gl R;N
34-04| RCL 4 53 LEL
34-03| RCL 3
13 c
51 -
71 % 35 g
34-04| RCL 4 43 GRD
; 21 DSP ,
81 - 83 R 1 Zwi-
31 f ' R 2 schen
03 3
09 9 31 ; R 3 wer-
34-04| RCL 4 o4 s R 4 te
34-03| RCL 3 R 5
51 - 71 x R 6 frei
; 24 RTN rel
81 - 23 LBL R 7 frei
_‘I .
32 £ R 8 frei
14 D !
06 6 R 9 frei
21 DSP
02 2
21 83 .
X 03 3
34-02| RCL 2
32 £=1 41 4
71 X
01 1 35-07 | xzv




VERM. 1-o0l A

HOHE UND HOHENFUSSPUNKT

CODE TASTE CODE TASTE CODE TASTE
23 LBL 33-05| STO 5 35-01| gNOP
11 A 34-01| RCL 1 35-01| gNOP
21 DSP 51 - 35-01| gNOP
83 . 42 CHS 35-01| gNOP
03 3 84 R/S 35-01| gNOP
33-01 | sTO 1 35-08| ¢ 35-01| gNOP
35-08 ¥ 34-05| RCL 5 35-01| gNOP
33-02 STO 2 84 R/S 35-01| gNOP
35-08 ¥ 35-08 v 35-01| gNOP
33-03 STO 3 24 RTN 35-01| gNOP
23'01 RSL 1 35-01| gNOP 32-81 9N8P
35-01| gNOP - gNOP
34-02 RCL 2 35-01/| gNOP 35-01| gNOP
61 + 35-01|gNOP 35-01| gNOP
gf 2 35-01 | gNoP gg—gl gNoP
33-04 STO 4 gg_g:} gggg 35-01 gNOP
g§“°1 RCL 1 35-01/gNOP 35-01| gNOP
34-04 | rcL 4 32_81 gnNoP
gNOP
34-02 | RCL 2 35-01/ gNoP
o1 - 35-01| gNoOP
n X 35-01/gNoP
34-04 | RrRCL 4 35-01 | gnop
34-03 | RCL 3 35-01/ gNoOP
?] N 35-01/ gNOP
35-01|gNOP
34-04 | RCL 35-01| gNoP R 1 |00
81 * 35-01/| gNOP R 2 |lEE
g; g 35-01 gNOP R 3 |pag
34-04 | RCL 4 I I R 4 |3
34-03 | RCL 3 g R 5
35-01( gNOP R 6 | frei
21 . 35-01| gNOP R 7 | frei
32 f;'] 35-01| gNOP R 8 frei
35-01) gNOP R 9 | frei
06 6 35-01|gNoOP
?f i 35-01|gNoOP
y 35-01|gNOP
35707 ER 35-01|gNOP
o ] 35-01/|gNOP
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VERM. 1l-ol B

PYTHAGORASPROBE
CODE | TASTE CODE | TASTE CODE | TASTE
23 LBL 35-01| gNOP 35-01| gNOP
12 B 35-01| gNOP 35-01( gNOP
21 DSP 35-01| gNOP 35-01( gNOP
83 . 35-01| gNOP 35-01| gNOP
03 3 35-01| gNOP 35-01| gNOP
33-01| sTO 1 35-01| gNOP 35-01| gNOP
35-08 ¥ 35-01| gNOP 35-01| gNOP
31 £ 35-01| gNOP 35-01( gNOP
01 1 35-01| gNOP 35-01| gNOP
84 R/S 35-01| gNOP 35-01| gNOP
34-01| RCL 1 35-01| gNOP 35-01| gNOP
51 - 35-01| gNOP 35-01| gNOP
24 RTN 35-01| gNOP 35-01( gNOP
35-01 [gNOP 35-01| gNOP 35-01| gNOP
35-01 [gNOP 35-01| gNOP 35-01| gNOP
35-01 [gNOP 35-01| gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01| gNOP
35-01 [gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01| gNOP
35-01 [gNOP 35-01| gNOP
35-01 [gNOP 35-01| gNOP
35-01 [gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01| gNOP
35-01 [gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01| gNOP
35-01|gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01| gNOP
35-01|gNOoP 35-01| gNOP R 2
35-01|gNOP 35-01| gNOP R 3
35-01 | gNOP 35-01| gNOP R 4 Wert
35-01|gNOP 35-01| gNoP R 5 er i
35-01 [gNOP 35-01| gNOP R & €
35-01|gNOP 35-01| gNOP R 7
35-01 |gNOP 35-01| gNOP R 8
35-01|gNOP 35-01| gNOP R 9
35-01 |gNoP 35-01| gNOP
35-01|gNOP 35-01| gNOP
35-01|gNOP 35-01| gNOP
35-01 | gNOP 35-01| gNOP
35-01|gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01]| gNOP
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VERM. 1l-ol C

REDUKTION EINER SCHRAGSTRECKE

(ZENITDISTANZ)

CODE | TASTE CODE TASTE CODE TASTE
23 LBL 35-01| gNOP -

13 c 33-01| gnoP 3279 INoE
35 g 35-01| gNOP 35-01{ gNOP
43 GRD 35-01| gNOP 35-01| gNOP
21 DSP 35-01| gNOP 35-01| gNOP
83 . 35-01| gNOP 35-01| gNOP
03 3 35-01| gNOP 35-01| gNOP
31 £ 35-01| gNOP 35-01| gNOP
71 X 35-01| gNOP 35-01| gNOP
24 RTN 35-01| gNOP 35-01| gNOP
35-01| gNOP 35-01| gNOP 35-01| gNOP
35-01 gNOP 35-01| gNOP 35-01 gNOP
35-01| gNOP 35-01| gNOP 35-01| gnop
35-01| gNOP 35-01| gNOP 35-01| gNOP
35-01 gNOP 35-01 gNOP 35-01 gNOP
35-01| gNOP 35-01| gNOP

35-01| gNOP 35-01| gNOP

35-01| gNOP 35-01| gNOP

35-01| gNOP 35-01| gNOP

35-01| gNOP 35-01| gNOP

35-01| gNOP 35-01| gNOP

35-01| gNOP 35-01| gNOP

35-01| gNOP 35-01| gNOP

35-01| gNOP 35-01| gNOP

35-01| gNOP 35-01| gNOP

35-01( gNOP 35-01| gNOP

35-01| gNOP 35-01| gNOP

35-01| gNOP 35-01| gNOP R 1

35-01| gNOP 35-01| gNOP R 2

35-01| gNOP 35-01| gNOP R 3 Werte
35-01| gNOP 35-01| gNOP R 4 frei
35-01| gNOP 35-01 gNOP R 5

35-01| gNOP 35-01( gNOP R 6

35-01| gNOP 35-01| gNOP R 7

35-01| gNOP 35-01| gNOP R 8

35-01| gNOP 35-01| gNOP R 9

35-01| gNOP 35-01f gNOP

35-01| gNOP 35-01| gNOP

35-01| gNOP 35-01| gNOP

35-01| gNoP 35-01 gNOP

35-01| gNOP 35-01| gNOP
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VERM. 1-0l D

REDUKTION EINER SCHRAGSTRECKE

— 136 —

(HOHENDIFFERENZ)
CODE |TASTE CODE | TASTE CODE | TASTE
23 LBL 35-01| gNOP 35-01| gNOP
14 D 35-01| gNOP 35-01| gNOP
21 DSP 35-01| gNOP 35-01| gNOP
83 . 35-01| gNOP 35-01| gNOP
03 3 35-01| gNOP 35-01| gNOP
41 4 35-01| gNOP 35-01| gNOP
71 x 35-01| gNOP 35-01| gNOP
35-07| xe2y 35-01| gNOP 35-01| gNOP
41 N 35-01| gNOP 35-01| gNOP
71 X 35-01| gNOP 35-01| gNOP
35-07| x2y 35-01| gNOP 35-01| gNOP
51 ha 35-01| gNOP 35-01| gNOP
31 £ 35-01| gNOP 35-01| gNOP
09 9 35-01| gNOP 35-01| gNOP
24 RTN 35-01| gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01| gNOP 35-01| gNOP
35-01 [gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01| gNOP
35-01|gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01| gNOP
35-01 [gNOP 35-01| gNOP
35-01 [gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01| gNOP R 1
35-01 [gNOP 35-01| gNOP R 2
35-01 [gNoOP 35-01| gNoP R3 | Werte
35-01 |gNOP 35-01| gNoP R 4 frei
35-01 [gNOP 35-01| gNOP R 5
35-01 [gNOP 35-01| gNOP R 6
35-01 |gNOP 35-01| gNoP R ;
35-01 |gNOP 35-01| gNOP g 5
35-01 |gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01| gNoOP
35-01 |gNOP 35-01| gNOP
35-01 |gNOP 35-01| gNOP




VERM. 1l-ol E

BERECHNUNG EINER DIAGONALEN
BZW. SCHRAGSTRECKE

CODE | TASTE CODE | TASTE CODE | TASTE
23 LBL 35-01 gNOP 35-01| gNOP
15 E 35-01| gNOP 35-01| gNOP
21 DSP 35-01| gNOP 35-01f gNOP
83 . 35-01| gNOP 35-01| gNOP
03 3 35-01| gNOP 35-01| gNOP
31 £ 35-01| gNOP 35-01 gNOP
o1 1 35-01| gNOP 35-01| gNOP
24 RTN 35-01| gNOP 35-01 gNOP
35-01 | gNOP 35-01| gNOP 35-01 gNOP
35-01 | gNOP 35-01| gNOP 35-01] gNOP
35-01 | gNOP 35-01| gNOP 35-01 gNOP
35-01 | gNOP 35-01| gNOP 35-01 gNOP
35-01 | gNOP 35-01| gNOP 35-01 gNOP
35-01 | gNOP 35-01| gNOP 35-01f gNOP
35-01 | gNoOP 35-01| gNOP 35-01 gNOP
35-01 | gNOP 35-01| gNOP 35-01 gNOP
35-01 | gNOP 35-01| gNOP

35-01 | gNOP 35-01| gNOP

35-01 | gNOP 35-01| gNOP

35-01 | gNOP 35-01| gNOP

35-01 | gNOP 35-01| gNOP

35-01 | gNOP 35-01( gNOP

35-01 | gNOP 35-01| gNOP

35-01 | gNOP 35-01| gNOP

35-01 | gNOP 35-01| gNOP

35-01 | gNOP 35-01| gNOP

35-01 | gNOP 35-01| gNOP

35-01 | gNOP 35-01| gNOP R 1

35-01 | gNOP 35-01| gNOP R 2

35-01 | gNOP 35-01| gNOP R 3 [ferte
35-01 | gNoP 35-01| gNoOP r 1 |frei
35-01 | gNOP 35-01| gNoOP RS

35-01 | gNOP 35-01| gNOP R

35-01 | gNOP 35-01| gNOP ﬁ 7

35-01| gNOP 35-01| gNOP R 8

35-01 | gNOP 35-01| gNOP R 9

35-01 | gNOP 35-01| gNOP

35-01 | gNOP 35-01| gNOP

35-01 | gNOP 35-01| gNOP

35-01 | gNOP 35-01| gNOP

35-01 | gNOP 35-01| gNOP

35-011 gNOP 35-01l gNOP
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VERM. 1-02 A

STRECKENMESSUNG MIT 2-m-BASISLATTE

— 138 —

(NEUGRAD)
CODE | TASTE CODE | TASTE CODE | TASTE
23 LBL 35-01 | gNOP 35-01 | gNOP
11 A 35-01 | gNOP 35-01 | gNOP
21 DSP 35-01 | gNOP 35-01 | gNOP
83 . 35-01 | gNOP 35-01 | gNOP
03 3 35-01 | gNOP 35-01 | gNOP
35 g 35-01 | gNOP 35-01 | gNOP
43 GRD 35-01 | gNOP 35-01 | gNOP
02 2 35-01 | gNOP 35-01 | gNOP
81 + 35-01 | gNOP 35-01 | gNOP
31 £ 35-01 | gNOP 35-01 | gNOP
06 6 35-01 | gNOP 35-01 | gNOP
01 1 35-01 | gNOP 35-01 | gNOP
35-07| x=y 35-01 | gNOP 35-01 | gNOP
81 + 35-01 | gNOP 35-01 | gNOP
24 RTN 35-01 | gNOP 35-01 | gNoOP
35-01| gNOP 35-01 | gNOP 35-01 | gNOP
35-01| gNOP 35-01 | gNOP 35-01 | gNOP
35-01| gNOP 35-01 | gNOP 35-01 | gNOP
35-01| gNOP 35-01 | gNOP
35-01| gNOP 35-01 | gNOP
35-01| gNOP 35-01 | gNOP
35-01| gNOP 35-01 | gNOP
35-01| gNOP 35-01 | gNOP
35-01| gNOP 35-01 | gNOP
35-01| gNOP 35-01 | gNOP
35-01| gNoP 35-01 | gNOP
35-01| gNOP 35-01 [ gNOP
35-01| gNOP 35-01 | gNOP
35-01| gNOP 35-01 | gNOP R 1
35-01| gNOP 35-01 | gNOP R 2
35-01| gNOP 35-01 | gNOP R 3
35-01| gNOP 35-01 | gNOP R 4 Werte
35-01| gNOP 35-01 | gNOP R 5 frei
35-01| gNOP 35-01 | gNOP R 6
35-01| gNOP 35-01 | gNOP R 7
35-01| gNOP 35-01 | gNOP R 8
35-01| gNOP 35-01 | gNOP B2
35-01| gNOP 35-01 | gNOP
35-01| gNOP 35-01 | gNOP
35-01| gNOP 35-01 | gNOP
35-01| gNOP 35-01 | gNOP




VERM. 1-03 A-B

A) TACHYMETRIE NACH REICHENBACH MIT ZENITDISTANZ
B) TACHYMETRIE NACH REICHENBACH MIT HOHENWINKEL

CODE | TASTE CODE |TASTE CODE | TASTE

23 LBL 51 -

1 A 84 R/S

21 DSP 22 GTO

83 ] 12 B

02 2 24 RTN

35 g 23 LBL

43 GRD 13 c

33-07 | sTO 7 33-01| STO 1

35-08 v 35-08 ¥

33-06 | STO 6 33-02| sTo 2

24 RTN 35-08| ¢

23 LBL 33-03| sTO 3

12 B 35-08| ¢

33-01| sTo 1 33-04| sTO 4

35-08 | + 34-02| RCL 2

33-02 | sTO 2 51 -

35-08 | + 35 g

33-03 | sTO 3 06 6

35-08 | + 01 1

33-04 | STO 4 00 0

34-02 | RCL 2 00 0

51 - 71 x

35 g 33-05| STO 5

06 6 34-01| RCL 1

01 1 31 £

00 0 05 5

00 0 41 4

71 X 71 X

33-05| STO 5 71 % : ; £

34-01| RCL 1 84 R/S 2 3 u

31 £ 34-05| RCL 5 = 1 2

04 4 34-01| RCL 1

a1 + 31 £ RS> KLy
R 6

71 x 04 4 s

71 x 71 x R 7 .
R 8 frei

84 R/S 34-01| RCL 1 2 o |fre;

34-05| RCL 5 31 £

34-01| RCL 1 05 5

31 £ 71 x

04 4 34-06| RCL 6

71 b'd 61 +

34-01| RCL 1 34-07| RCL 7

31 £ 61 +

05 5 34-03| rRCL 3

71 x 51 -

34-06 | RCL 6 84 R/S

61 + 22 GTO

34-07 | RCL 7 13 c

61 + 24 RTN

34-03 | RCL 3 35-01 [gNOP




VERM. 1-03 A

A) TACHYMETRIE NACH REICHENBACH

MIT ZENITDISTANZ

— 140 —

CODE TASTE CODE TASTE CODE TASTH
23 LBL 31 £ 35-01| gNOP
11 A 05 5 35-01| gNOP
21 DSP 71 X 35-01| gNOP
83 . 34-06 |RCL 6 35-01| gNOP
02 2 61 + 35-01| gNOP
35 g 34-07 |RCL 7 35-01| gNOP
43 GRD 61 + 35-01| gNOP
33-07| SsTO 7 34-03 |RCL 3 35-01| gNOP
35-08 + 51 - 35-01| gNOP
33-06 | STO 6 84 R/S 35-01| gNOP
24 RTN 22 GTO 35-01| gNOP
23 LBL 12 B 35-01| gNOP
12 B 24 RTN 35-01| gNOP
33-01| sTO 1 35-01 |gNOP 35-01| gNOP
35-08 ¥ 35-01 |[gNOP 35-01| gNOP
33-02 | STO 2 35-01 |[gNOP 35-01| gNOP
35-08 v 35-01 |gNOP

33-03 | STO 3 35-01 |gNOP

35-08 ¥ 35-01 |gNOP

33-04 | STO 4 35-01 |[gNOP

34-02 | RCL 2 35-01 |gNOP

51 - 35-01 |gNOP

35 g 35-01 |gNOP

06 6 35-01 |gNOP

01 1 35-01 |[gNOP

00 0 35-01 |gNOP

00 0 35-01 |gNOP

71 X 35-01 |gNOP

33-05| sTO 5 35-01 |[gNOP

34-01 | RCL 1 35-01 [gNOP R 8 |Werte
31 £ 35-01 |gNOP R 9 frei
04 4 35-01 |gNOP

41 4 35-01 |gNOP

71 X 35-01 |gNOP

71 X 35-01 |gNOP

84 R/S 35-01 [gNOP

34-05| RCL 5 35-01 |[gNOP

34-01 | RCL 1 35-01 |[gNoP

31 f 35-01 |gNOP

04 4 35-01 |gNOP

71 X 35-01 |gNOP

34-01 | RCL 1 35-01 |[gNOP



VERM. 1-03 B

B) TACHYMETRIE NACH REICHENBACH

MIT HOHENWINKEL

CODE | TASTE CODE | TASTE CODE | TASTE
23 LBL 31 £ 35-01|gNoOP
11 A 05 5 35-01|gNOP
21 DSP 71 X 35-01| gNOP
83 . 34-06 |RCL 6 35-01|gNOP
02 2 61 + 35-01|gNOP
35 g 34-07 |RCL 7 35-01|gNOP
43 GRD 61 + 35-01|gNOP
33-07| sTO 7 34-03 |RCL 3 35-01|gNOP
35-08 | ¥ 51 - 35-01|gNOP
33-06 | STO 6 34 R/S 35-01|gNOP
24 RTN 22 GTO 35-01| gNOP
23 LBL 13 c 35-01| gNOP
13 c 24 RTN 35-01| gNoOP
33-01| STO 1 35-01 |gNoP 35-01| gNOP
35-08 | ¥ 35-01 |gNOP 35-01| gNOP
33-02| sTO 2 35-01 |gNoOP 35-01| gNOP
35-08 + 35-01 |gNOP

33-03| STO 3 35-01 |gNoP

35-08 + 35-01 |gNOP

33-04| STO 4 35-01|gNOP

34-02 | RCL 2 35-01|gNOP

51 - 35-01 |gNOP

35 g 35-01|gNOP

06 6 35-01 |gNOP

01 1 35-01 |gNoOP

00 o] 35-01 [gNOP

00 0 35-01|gNOP

71 x 35-01 [gNOP

33-05| STO 5 35-01 |gNoOP

34- 01 RCL 1 35-01|gNoP

31 f 35-01|gNOP R 6

05 5 35-01|gNop r 7 |Werte
41 + 35-01|gNOP R 8 frei
71 X 35-01|gNoP R 9

71 X 35-01|gNOP

84 R/S 35-01|gNOP

34-05]| RCL 5 35-01|gNOP

34-01| RCL 1 35-01|gNoP

31 f 35-01|gNOP

04 4 35-01| gNoP

71 X 35-01 | gNOP

34-01| RCL 1 35-01| gNOP
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VERM. 1-04 A

DREIECK (SEITE — SEITE — SEITE)

— 142 —

CODE TASTE CODE TASTE CODE TASTE
23 LBL 06 6 35-01 | gNOP
1 A 02 2 35-01 | gNOP
21 DSP 71 X 35-01 | gNOP
83 . 84 R/S 35-01 | gNOP
04 4 34-05 | RCL 5 35-01 | gNOP
35 g 34-02 | RCL 2 35-01 | gNOP
43 GRD 81 %_1 35-01 | gNOP
33-01 | STO 1 32 £ 35-01 | gNOP
35-08 ' 06 6 35-01 | gNOP
33-02 |[STO 2 02 2 35-01 gNOP
35-08 ¥ 71 X 35-01 | gNOP
33-03 | STO 3 84 R/S 35-01 | gNOP
34-02 | RCL 2 34-05 | RCL 5 35-01 | gNOP
61 + 34-01 | RCL 1 35-01 | gNOP
34-01 | RCL 1 81 %_1 35-01 | gNOP
61 + 32 £

02 2 06 6

81 + 02 2

33-04 | STO 71 b4

34-01 RCL 1 24 RTN

51 - 35-01 | gNOP

33-01 | STO 1 35-01 | gNOP

34-04 |RCL 4 35-01 | gNOP

34-02 |RCL 2 35-01 | gNOP

51 - 35-01 | gNOP

33-02 | STO 2 35-01 | gNOP

34-04 |RCL 4 35-01 | gNOP

34-03 |RCL 3 35-01 | gNOP

51 - 35-01 | gNOP R 1 (c)s-c
33-03 | sTO 3 35-01 gNOP R 2 (b) s=b
34-02 |RCL 2 35-01 | gNOP R 3 (a)s—a
71 x 35-01 | gNOP R 4 s
34-01 [RCL 1 35-01 | gNOP R 5 r

71 X 35-01 | gNOP R 6 )
34-04 |RCL 4 35-01 | gNOP R 7 )Werte
81 < 35-01 | gNOP R 8 ) frei
31 £ 35-01 | gNOP B2 )

09 9 35-01 | gNOP

33-05 | STO 5 35-01 | gNOP

34-03 |RCL 3 35-01 | gNOP

81 %_1 35-01 | gNOP

32 £ 35-01 | gNoOP




VERM. 1-05 A

DREIECK (SEITE — WINKEL - SEITE)

CODE TASTE CODE TASTE CODE TASTE
23 LBL 34-01| RCL1 35-01 | gNOP
11 A 31 f 35-01 | gNOP
21 DSP 04 4 35-01 | gNOP
83 . 35-07 =x=y 35-01 | gNOP
04 4 81 T 35-01 | gNOP
35 g 34-02 RCL2 35-01 | gNOP
43 GRD 71 X 35-01 | gNOP
33-01 [ STO 1 21 DSP 35-01 | gNOP
35-08 ¥ 83 . 35-01 | gNOP
33-02 | STO 2 03 3 35-01 | gNOP
35-08 ¥ 24 RTN 35-01 | gNOP
33-03 [ STO 3 35-01 gNOP 35-01 | gNoP
o1 1 35-01| gNOP 35-01 | gNOP
00 (¢} 35-01| gNOP 35-01 | gNOP
00 0 35-01| gNOP 35-01 | gNoP
34-01 | RCL 1 35-01f gNOP 35-01 | gNOP
02 2 35-01( gNOP

81 O 35-01| gNOP

51 - 35-01| gNOP

33-04 | STO 4 35-01| gNOP

31 f 35-01| gNOP

06 6 35-01| gNOP

34-03 [ RCL 3 35-01| gNOP

34-02 | RCL 2 35-01| gNOP

51 - 35-01| gNOP

71 b'd 35-01| gNOP

34-03 | RCL 3 35-01| gNOP

34-02 | RCL 2 35-01| gNOP R 1 "

61 + 35-01| gNOP R 2 c

81 %_1 35-01| gNOP R 3 b
32 £ 35-01| gNOP R 4 By |
06 6 35-01| gNOP R 5 B-‘f
33-05 | STO 5 35-01| gNOP R 6 Y2
34-04 | RCL 4 35-01| gNOP R 7 )Wertel
61 + 35-01| gNOP R 8 ) frei
84 R/S 35-01| gNOP R 9 )
34-04 | RCL 4 35-01| gNOP

34-05 [ RCL 5 35-01| gNOP

51 - 35-01| gNOP

84 R/S 35-01| gNOP

31 f 35-01| gNOP

04 4 35-01| gNOP
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VERM. 1-06 A

DREIECK (WINKEL - SEITE — WINKEL)

— 144 —

CODE TASTE CODE TASTE CODE |TASTE
23 LBL 24 RTN 35-01 | gNOP
11 A 35-01 | gNOP 35-01 | gNOP
21 DSP 35-01 [gNOP 35-01 | gNOP
83 . 35-01 |gNoOP 35-01 | gNOP
04 4 35-01 |[gNoP 35-01 | gNOP
35 g 35-01 |gNOP 35-01 | gNOP
43 GRD 35-01 |gNOP 35-01 | gNOP
33-01 |STO 1 35-01 |gNoP 35-01 | gNOP
35-08 ¥ 35-01 |gNOP 35-01 | gNOP
33-02 |[STO 2 35-01 |gNoOP 35-01 | gNOP
35-08 ¥ 35-01 |gNoOP 35-01 | gNOP
33-03 |STO 3 35-01 |gNOP 35-01 | gNOP
34-01 |RCL 1 35-01 |gNoOP 35-01 | gNOP
34-02 [RCL 2 35-01 |gNOP 35-01 | gNOP
61 + 35-01 |gNoP 35-01 | gNOP
42 CHS 35-01 |gNOP 35-01 | gNOP
02 2 35-01 |gNOP 35-01 | gNOP
00 o 35-01 |gNOP
00 0 35-01 |gNOP
61 + 35-01 |gNOP
84 R/S 35-01 |[gNoP
31 £ 35-01 |[gNoP
04 4 35-01 |[gNoP
33-04 |STO 4 35-01 |gNOP
34-02 |RCL 2 35-01 |[gNoP
81 i 35-01 |gNoP
35-01 |gNOP

g?-o7 Xy 35-01 [gNOP R 1 8

: 35-01 |gNOP R 2 o
3?‘03 Rci 3 35-01 |gNoOP R 3 c
21 DSP 35-01 |gNOP R 4 sin vy
83 35-01 |gNOP R 5 )
03 é 35-01 |[gNOP R 6 )Werte
84 R/S 35-01 |gNOP R 7 ) frei
34-01 |RCL 1 35-01 |[gNOP R 8 )
31 P 35-01 [gNOP R 9 )
o | & e (e

- g9

3ot R 4 35-01 |gNOP

- 35-01 |gNOP
3‘11’03 RCI: 3 35-01 |gNOP




VERM. 1-07 A

DREIECK (SEITE - SEITE — WINKEL)

CODE | TASTE CODE | TASTE CODE TASTE
23 LBL 34-05 | RCL 5 35-01 | gNOP
11 A 34-05 | RCL 5 35-01 gNOP
21 DSP 35-08 ¥ 35-01 | gNOP
83 . 33-06 | STO 6 35-01 | gNOP
03 3 24 RTN 35-01 | gNOP
35 g 23 LBL 35-01 | gNOP
43 GRD 12 B 35-01 | gNOP
33-01 |STO 1 34-05 | RCL 5 35-01 | gNOP
35-08 ¥ 22 GTO 35-01 | gNOP
33-02 |STO 2 14 D 35-01 | gnoP
35-08 v 24 RTN 35-01 | gNOP
33-03 [sTO 3 23 LBL 35-01 | gNOP
41 4 13 C 35-01 | gNOP
71 X 34-06 | RCL 6 35-01 | gNOP
34-02 |RCL 2 22 GTO 35-01 | gNOP
41 + 14 D 35-01 | gNOP
71 X 24 RTN

34-01 |RCL 1 23 LBL

31 £ 14 D

04 4 34-03 | RCL 3

41 + 81 z

71 X 34-01 | RCL 1

71 X 31 f

51 - 04 4

31 £ 71 X_,

09 9 32 £

33-04 | STO 4 04 4

34-02 |RCL 2 21 DSP

34-01 |RCL 1 83 . R 1 o

31 £ 04 4 R 2 b

05 5 84 R/S R 3 a

71 X 34-01 | RCL 1 R 4 V...
34-04 |[RCL 4 61 + R 5 C1
61 + 42 CHS R 6 C2
33-05 | STO 5 02 2 R 7 )

84 R/S 00 0 R |)ercS
34-04 |RCL 4 00 o) R 9 )

51 - 61 +

34-04 |RCL 4 24 RTN

51 - 35-01 | g NOP

00 0 35-01 | gNoP

35-24 | x >y 35-01 | gNOP
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VERM. 1-08 A

KLEINPUNKTBERECHNUNG, ORTHOGONAL

— 146 —

CODE | TASTE CODE | TASTE CODE |TASTE
23 LBL 34-05| RCL 5 84 R/S
11 A 34-06 [ RCL 6 34-03| RCL 3
21 DSP 51 - 34-06 | RCL 6
83 . 84 R/S 71 x
03 3 34-06 | RCL 6 34-04| RCL 4
33-07 | STO 7 31 f 34-08| RCL 8
35-08 | + 09 9 71 x
33-01| STO 1 83 . 51 -
35-08 | + 08 8 34-01] RCL 1
33-02 | sTO 2 71 X 61 +
84 R/S 34-06 | RCL 6 84 R/S
33-08 | sTO 8 83 . 22 GTO
35-08| + 00 o] 12 B
34-01| RCL 1 03 3 24 RTN
51 - 71 X 35-01| gNOP
33-03| STO 3 61 + 35-01| gNOP
35-08] + 05 5
34-02 | rcL 2 61 +
51 - 01 1
33-04] STO 4 00 o]

41 4 00 o)

71 X 81 *

34-03] rRCL 3 84 R/S

41 4 22 GTO

71 bd 12 B

61 + 24 RTN

31 £ 23 LBL

09 9 12 B

33-05{ STO 5 35-07| xey R 1| X5

84 R/S 34-07| RCL 7 R 2| va
34-08| RCL 8 51 - R 3 |(ax)a
34-07| RCL 7 33-06| STO 6 R 4 | (ay)o
51 - 35-08| ¢ R 5 |S ger.
33-06{ STO 6 33-08| STO 8 R 6 | (s geﬁ#
34-04 | RCL 4 34-03| RCL 3 R 7 |Anf.Xa
34-06 | RCL 6 71 X R 8 |End.Xe
81 3 34-04| RCL 4 R 9 frei
33-04| STO 4 34-06| RCL 6

34-03| RCL 3 71 X

34-06 | RCL 6 61 +

81 : 34-02| RCL 2

33-03| STO 3 61 +



VERM. 1-09 A

KLEINPUNKTBERECHNUNG, EINZELMASSE,
OHNE FEHLERVERTEILUNG

CODE TASTE CODE TASTE
23 LBL 84 R/S
11 A 35-08 ¥

21 DSP 34-03| RCL 3
83 . 61 +

03 3 33-03| sTO 3
35 g 84 R/S
43 GRD 22 GTO
33-01 | STO 1 12 B
35-08 ¥ 24 RTN
33-02 | sTO 2 23 LBL
35-08 ¥ 13 c
33-03 | STO 3 34-06| RCL 6
35-08 ¥ 01 1
33-04 | STO 4 00 (e}
34-02 | RCL 2 00 (0}
35-07 | x %y 61 +

51 - 22 GTO
34-01 | RCL 1 01 1
34-03 | RCL 3 24 RTN
51 - 23 LBL
31 f 14 D

01 R>P 34-06| RCL 6
33-05| STO 5 02 2
35-08 ¥ 00 [0}
33-06 | STO 6 00 o]
34-05| RCL 5 61 +

84 R/S 22 GTO
22 GTO 01 1

12 B 24 RTN
24 RTN 23 LBL
23 LBL 15 E

12 B 34-06| RCL 6
34-06 | RCL 6 03 3

23 LBL 00 o]

01 1 00 0
35-07| xZ vy 61 +

32 £=1 22 GTO
01 R> P 01 1
35-07| x7Y 24 RTN
34-04| RCL 4 35-01| gNOP
61 + 35-01| gNOP
33-04| STO 4 35-01] gNOP

CODE | TASTE
35-01| gNOP
35-01| gNOP
35-01| gNOP
35-01| gNOP
35-01| gNOP
35-01| gNOP
35-01| gNOP
35-01| gNOP
35-01| gNOP
35-01| gNOP
35-01| gNOP
35-01| gNOP
35-01| gNOP
35-01| gNOP
35-01| gNOP
35-01| gNOP
B
R 2 R B
R 3|(6885
R 4 B o
R 5 ?’
R 6

R 7 frei
R 8| frei
R 9 frei
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VERM. 1-lo A-C

1. RICHTUNGSWINKEL UND ENTFERNUNG
2. POLARE KLEINPUNKTE
3. POLARE KLEINPUNKTE (MIT SCHRAGER STRECKE
UND ZENITDISTANZ)

CODE TASTE CODE |TASTE CODE | TASTE
23 LBL 00 0 35-07 | x2y
11 A 61 + 34-02 |RCL 2
35 g 61 + 51 -
43 GRD 33-06| STO 6 84 R/S
21 DSP 84 R/S 35-07 | xzy
83 . 22 GTO 84 R/S
03 3 12 B 22 GTO
42 CHS 24 RTN 14 D
33-01|STO 1 23 LBL 24 RTN
35-08| + 13 c 35-01 | gNOP
42 CHS 35-07| x2y 35-01 | gNOP
33-02|STO 2 34-06| RCL 6 35-01 | gNOP
24 RTN 61 + 35-01 | gNOP
23 LBL 35-07| x2y 35-01 | gNOP
12 B 32 £=1 35-01 | gNOP
34-01|RCL 1 01 1 35-01 | gNOP
61 + 34-01] RCL 1

33-03|STO 3 51 -

35-08| + 35-07| x3y

34-02|RCL 2 34-02| RCL 2

61 + 51 -

34-03|RCL 3 84 R/S

31 £ 35-07| =x2y

01 1 84 R/S

33-05|STO 5 22 GTO

84 R/S 13 C

35-08| + 24 RTN

33-06| STO 6 23 LBL

00 (0] 14 D R 1 -x4
35-241 x>y 31 f R 2 -1
04 4 04 4 R 3 Zw.
00 0 35 g R 4 |2Zw.
00 0 06 ABS R 5 Iw. o
61 + 71 X R 6 |ti,t;
61 + 35-07] x2y R 7 frei~
33-06| STO 6 34-06] RCL 6 R 8 frei
84 R/S 61 + R 9 frei
51 - 35-07| =x2y

00 o 32 £-1

35-24]| x>y 01 1

04 4 34-01} RCL 1

00 (0] 51 -
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VERM. 1-lo A

A) RICHTUNGSWINKEL UND ENTFERNUNG

CODE TASTE CODE TASTE CODE TASTE
23 LBL 84 R/S 35-01 [gNOP
1 A 51 - 35-01 |gNOP
35 g 00 o 35-01 |gNOP
43 GRD 35-24 | x>y 35-01 |gNOP
21 DSP 04 4 35-01 |[gNOP
83 . 00 o) 35-01 |gNOP
03 3 00 o} 35-01 [gNOP
42 CHS 61 + 35-01 |gNOP
33-01 [ STO 1 61 + 35-01 |gNOP
35-08 ¥ 33-06 | STO 6 35-01 |gNOP
42 CHS 84 R/S 35-01 |gNOP
33-02 [ STO 2 22 GTO 35-01 |gNOP
24 RTN 12 B 35-01 |gNOP
23 LBL 24 RTN 35-01 [gNOP
12 B 35-01 | gNOP 35-01 |[gNOP
34-01 | RCL 1 35-01 | gNOP 35-01 |gNOP
61 + 35-01 | gNOP

33-03 [ STO 3 35-01 | gNOP

35-08 ¥ 35-01 | gNOP

34-02 [RCL 2 35-01 | gNOP

61 + 35-01 | gNOP

34-03 | RCL 3 35-01 | gNOP

31 f 35-01 | gNOP

o1 1 35-01 | gNOP

33-05 | STO 5 35-01 | gNOP

21 DSP 35-01 | gNOP

83 . 35-01 | gNOP

03 3 35-01 | gNOP

84 R/S 35-01 | gNOP R 1 [-x4
35-08 + 35-01 | gNOP R 2 |-y1
33-06 | STO 6 35-01 | gNOP R 3 |Zwisch
00 0 35-01 | gNOP R 4 |(enwer-
35-24 | x>y 35-01 | gNOP R 5 |te 4
04 4 35-01 | gNOP R 6 |t;,t]
00 o] 35-01 | gNOP R 7 |frei
00 ] 35-01 | gNOP R 8 |[frei
61 + 35-01 | gNOP R 9 |frei
61 + 35-01 | gNOP

21 DSP 35-01 | gNOP

83 . 35-01 | gNOP

04 4 35-01 | gNOP

33-06 | STO 6 35-01 | gNOP
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VERM. 1-1lo B

B) POLARE KLEINPUNKTE
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CODE TASTE CODE TASTE CODE TASTE
23 LBL 00 (0] 35-01 | gNOP
11 A 61 + 35-01 | gNOP
35 g 61 + 35-01 | gNOP
43 GRD 33-06| STO 6 35-01 | gNOP
21 DSP 84 R/S 35-01 | gNOP
83 . 22 GTO 35-01 | gNOP
03 3 12 B 35-01 | gNOP
42 CHS 24 RTN 35-01 | gNOP
33-01| STO 1 23 LBL 35-01 | gNOP
35-08| + 13 c 35-01 | gNOP
42 CHS 35-07| xXy 35-01 | gNOP
33-02| STO 2 34-06| RCL 6 35-01 | gNOP
24 RTN 61 + 35-01 | gNOP
23 LBL 35-07| x2y 35-01 | gNOP
12 B 32 £=1 35-01 | gNOP
34-01| RCL 1 01 1 35-01 | gNOP
61 + 34-01| RCL 1
33-03] STO 3 51 -

35-08 ¥ 35-07| x2y
34-02| RCL 2 34-02| RCL 2
61 + 51 -
34-03| RCL 3 84 R/S
31 f 35-07| x2y

01 1 84 R/S
33-05| STO 5 22 GTO
84 R/S 13 C
35-08 M 24 RTN
33-06| STO 6 35-01| gNOP
00 0 35-01| gNOP R 1 -1
35-24| x>y 35-01| gNOP R 2 -y1
04 4 35-01| gNOP R 3 REwi-
00 (o] 35-01| gNOP R 4 [schen-
(e]0) ] 35-01| gNOP R 5 [erteg
61 + 35-01| gNOP R 6 |tij,ti
61 + 35-01| gNOP R 7 frei
33-06| STO 6 35-01| gNOP R 8 frei
84 R/S 35-01| gNOP R 9 | frei
51 - 35-01| gNOP
00 0 35-01| gNOP
35-24] x>y 35-01| gNOP
04 4 35-01| gNOP
00 0 35-01| gNOP




VERM. 1-10 C

POLARE KLEINPUNKTE (MIT SCHRAGER STRECKE
UND ZENITDISTANZ)

CODE | TASTE CODE TASTE CODE TASTE
23 LBL 00 (0} 35-01|gNOP
11 A 61 + 35-01|gNOP
35 g 61 + 35-01|gNOP
43 GRD 33-06| STO 6 35-01 | gNOP
21 DSP 84 R/S 35-01 | gNOP
83 . 22 GTO 35-01|gNOP
03 3 12 B 35-01| gNOP
42 CHS 24 RTN 35-01 | gNOP
33-01| STO 1 23 LBL 35-01 | gNOP
35-08 ¥ 14 D 35-01 | gNoP
42 CHS 31 f 35-01| gNOP
33-02 | STO 2 04 4 35-01| gNOP
24 RTN 35 g 35-01| gNOP
23 LBL 06 ABS 35-01| gNOP
12 B 71 b'e 35-01| gNOP
34-01| RCL 1 35-07| x3y 35-01| gNOP
61 + 34-06| RCL 6

33-03| STO 3 61 +

35-08 ¥ 35-07| xzy

34-02| RCL 2 32 £=1

61 + o1 1

34-03| RCL 3 34-01| RCL 1

31 f 51 -

01 1 35-07| xzy

33-05| STO 5 34-02| RCL 2

84 R/S 51 -

35-08 ¥ 84 R/S

33-06 | STO 6 35-07| xzy

00 o) 84 R/S R 1 -X1
35-24| x>y 22 GTO R 2 -y1
04 2 14 D R 3 |Zwi-
00 ] 24 RTN R 4 |schen-
00 0 35-01|gNOP R 5 |wertg
61 + 35-01|gNOP R 6 [tj,t;
61 + 35-01|gNOP R 7 |frei
33-06| STO 6 35-01|gNOP R 8 | frei
84 R/S 35-01|gNOP R 9 | frei
51 - 35-01|gNOP

00 0 35-01|gNoP

35-24| x>y 35-01|gNOP

04 4 35-01|gNOP

00 o) 35-01|gNoOP

— 151 —



VERM. 1-11 A-B

GERADENSCHNITT (4 PUNKTE), MEHRFACH
STRECKENBERECHNUNG AUS KOORDINATEN

— 152 —

CODE |TASTE CODE | TASTE CODE | TASTE
23 LBL 34-06 |RCL 6 35-07 | x%y
11 A 71 x 31 £
21 DSP 51 - 01 1
83 . 34-04| RCL 4 84 R/S
03 3 34-05| RCL 5 22 GTO
33-01| STO 1 71 X 13 c
35-08| ¥ 34-03 | RCL 3 24 RTN
33-02| STO 2 34-06 | RCL 6 35-01|gNOP
84 R/S 71 X 35-01|gNOP
34-01| RCL 1 51 - 35-01|gNOP
51 - 81 * 35-01|gNOP
33-03| STO 3 33-07| STO 7 35-01|gNOP
35-08| ¥ 34-04| RCL 4 35-01|gNOP
34-02( RCL 2 71 X 35-01|gNOP
51 - 34-02 | RCL 2 35-01|gNOP
33-04| STO 4 61 + 35-01 | gNOP
24 RTN 84 R/S
23 LBL 34-07 | RCL 7
12 B 34-03 | RCL 3
33-05| STO 5 71 x
35-08 ¥ 34-01| RCL 1
33-06| STO 6 61 +
34-05| RCL 5 84 R/S
34-01| RCL 1 22 GTO
51 _ 12 B
33-07| sTO 7 24 RTN
34-06 | RCL 6 23 LBL
34-02| RCL 2 13 c
51 z 21 DSP R 1 wi-
33-08| STO 8 83 . R 2 |lschen
84 R/S 03 3 R 3 |krer-
34-05 RCL 5 33-01 STO 1 R 4 e
51 _ 35-08 ¥ R 5
33-05 STO 5 33-02 STO 2 R 6
34-06| RCL 6 23 LBL R 8
51 - 14 D R 9 |frei
34-08| RCL 8 51 -
34-05| RCL 5 35-07 | x2y
34-07| RCL 7 51 -




VERM. 1-11 A

A) GERADENSCHNITT (4 PUNKTE), MEHRFACH

CODE | TASTE CODE |TASTE CODE | TASTE
23 LBL 34-06 |RCL 6 35-01| gNOP
11 A 71 X 35-01| gNOP
21 DSP 51 - 35-01| gNOP
83 . 34-04|RCL 4 35-01| gNOP
03 3 34-05|RCL 5 35-01| gNOP
33-01 | sTo 1 71 X 35-01| gNOP
35-08 + 34-03|RCL 3 35-01| gNOP
33-02 | STO 2 34-06 |RCL 6 35-01| gNOP
84 R/S 71 X 35-01| gNOP
34-01 | RCL 1 51 - 35-01| gNOP
51 - 81 + 35-01| gNOP
33-03 | STO 3 33-07|sTO 7 35-01| gNOP
35-08 + 34-04 |RCL 4 35-01| gNOP
34-02 | RCL 2 71 X 35-01| gNOP
51 - 34-02|RCL 2 35-01| gNOP
33-04 | STO 4 61 + 35-01)| gNOP
24 RTN 84 R/S

23 LBL 34-07 |RCL 7

12 B 34-03|RCL 3

33-05( STO 5 71 X

35-08 ¥ 34-01|RCL 1

33-06 | STO 6 61 +

34-05| RCL 5 84 R/S

34-01 | RCL 1 22 GTO

51 - 12 B

33-07 | STO 7 25 RTN

34-06 | RCL 6 35-01|gNOP

34-02 | RCL 2 35-01|gNOP ~

51 - 35-01|gNOP R 1 Nowi-
33-08 | STO 8 35-01|gNOP R 2 1 hen
84 R/S 35-01|gNOP R 3

34-05| RCL 5 35-01|gNOP R 4 |yer-
51 - 35-01|gNOP R 5 ke
33-05| sTO 5 35-01|gNoP R 6

35-08 | ¥ 35-01|gNOP R 7

34-06 | RCL 6 35-01|gNOP R 8 J

51 - 35-01|gNOP R 9 | frei
33-06 | STO 6 35-01|gNOP

34-08 | RCL 8 35-01|gNOP

34-05| RCL 5 35-01|gNoOP

71 X 35-01|gNOP

34-07 | RCL 7 35-01|gNOP
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VERM. 1-11 B

B) STRECKENBERECHNUNG AUS KOORDINATEN

CODE | TASTE CODE | TASTE CODE | TASTE
23 LBL 35-01| gNOP 35-01 gNOP
13 C 35-01| gNOP 35-01| gNOP
21 DSP 35.01| gNOP 35-01| gNOP
83 . 35-01| gNOP 35-01| gNoP
03 3 35-01| gNOP 35-01| gNOP
33-01| STO 1 35-01| gNOP 35-01| gNOP
35-08| ¢ 35-01| gNop 35-01| gNOP
33-02| STO 2 35-01| gNOP 35-01| gNOP
24 RTN 35-01| gNOP 35-01| gNOP
23 LBL 35-01| gNOP 35-01| gNOP
14 D 35-01| gNOP 35-01| gNOP
34-01| RCL 1 35-01| gNOP 35-01| gNOP
51 - 35-01| gNOP 35-01( gNOP
35-07| x3y 35-01| gNOP 35-01| gNOP
34-02| RCL 2 35-01| gNOP 35-01| gNOP
51 - 35-01( gNOP 35-01| gNOP
35-07| x3 35-01| gNOP

31 f 35-01| gNOP

o1 1 35-01| gNOP

84 R/S 35-01( gNOP

22 GTO 35-01| gNOP

13 c 35-01|gNOP

24 RTN 35-01|gNOP

35-01|gNOP 35-01| gNOP

35-01|gNOP 35-01| gNOP

35-01|gNoOP 35-01| gNOP

35-01|gNOP 35-01| gNoOP

35-01|gNOP 35-01| gNOP R 1

35-01 [gNOP 35-01| gNOP R 2|l &
35-01[gNOP 35-01| gNOP R 3|l2o
35-01|gNOP 35-01| gNOP R al|¥H
35-01 |gNOP 35-01| gNOP R 53¢
35-01|gNOP 35-01 gNOP R 6|3
35-01|gNOP 35-01| gNOP R 717
35-01 [gNOP 32—01 gNoP R 8

35-01 [gNOP -01[gNOP

35-01 gNop 35-01| gNOP R 9| fred
35-01 |gNOP 35-01|gNOP

35-01 [gNOP 35-01| gNOP

35-01 [gNoOP 35-01| gNOP

35-01 |gNOP 35-01| gNOP

35-01 [gNOP 35-01| gNOP
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VERM. 1-11 C

C) GERADENSCHNITT, 3 PUNKTE (LOTFUSSPUNKT)

— 155 —

CODE | TASTE CODE TASTE CODE | TASTE
23 LBL 81 * 34-02[ RCL 2
11 A 33-06| STO 6 34-04| RCL 4
21 DSP 34-05| RCL 5 51 -
83 - 71 X 34-01|RCL 1
03 3 34-04| RCL 4 34-03|RCL 3
33-01| STO 1 61 + 51 -
35-08 ¥ 33-05| STO 5 81 :
33-02| STO 2 84 R/S 33-05|STO 5
35-08| ¥ 34-06| RCL 6 84 R/S
33-03| STO 3 34-03| RCL 3 22 GTO
35-08 ¥ 61 + 12 B
33-04| STO 4 33-06| STO 6 24 RTN
34-02| RCL 2 84 R/S 35-01|gNOP
35-07 | x3y 34-06| RCL 6 35-01|gNOP
51 - 34-03| RCL 3 35-01|gNOP
34-01| RCL 1 51 - 35-01|gNOP
34-03 | RCL 3 34-05| RCL 5

51 - 34-04| RCL 4

81 : 51 -

33-05| STO 5 31 £

84 R/S 01 R*P

22 GTO 84 R/S

11 A 34-06| RCL 6

24 RTN 34-01| RCL 1

23 LBL 51 -

12 B 34-05| RCL 5

33-07 | STO 7 34-02| RCL 2

35-08| + 51 -

33-08| STO 8 31 £ R 1 Npaten
34-04 | RCL 4 01 R+P R 2

51 - 84 R/S R 3 und
34-05| RCL 5 34-06| RCL 6 R4\ gwi-
71 X 34-07| RCL 7 R 5 |fcschen
34-07 | RCL 7 51 - R 61| er-
34-03 | RCL 3 34-05| RCL 5 R 711 ¢e
51 - 34-08| RCL 8 R 8

61 + 51 - R_9 |/

o1 1 31 £

34-05| RCL 5 o1 R+P

41 + 84 R/S

71 X 23 LBL

61 + 13 c



VERM. 1-12 A

VORWARTSEINSCHNITT
CODE TASTE CODE TASTE CODE | TASTE
23 LBL 35-08 ¥ 61 +
11 A 84 R/S 84 R/S
21 DSP 51 - 34 RCL
83 . 33-04 | STO 4 09 9
03 3 84 R/S 34-01 |RCL 1
35 g 22 GTO 61 +
43 GRD 12 B 84 R/S
33-01 | STO 1 24 RTN 22 GTO
35-08 + 23 LBL 13 C
33-02 | STO 2 13 C 24 RTN
35-08 ¥ 34-04 | RCL 4 35-01 | gNOP
34-01 | RCL 1 35-07 | x2y 35-01 | gNOP
51 - 61 + 35-01 | gNOP
35-07 |xy 31 f 35-01 | gNOP
34-02 | RCL 2 06 tan 35-01 | gNOP
51 - 33-07 | STO 7 35-01 | gNOP
35-07 | x2y 35-08 ¥ 35-01 |gNOP
31 f 34-03 | RCL 3 35-01 | gNOP
o1 R-P 35-07 | x=2y
35-08 ¥ 61 +
84 R/S 31 f
51 - 06 tan
33-03 | STO 3 33-08 | STO 8
84 R/S 34-06 | RCL 6
22 GTO 34-02 | RCL 2
11 A 51 -
24 RTN 34-05 | RCL 5 ~
23 LBL 34-01 | RCL 1 R 1
12 B 51 - R 2 Daten]
33-05 |STO 5 34-07 | RCL 7 R 3 und
35-08 | ¥ 71 x R 4 |(zwi-
33-06 [ STO 6 51 - R 5 schen|
35-08 ¥ 34-08 | RCL 8 R 6 wer-
34-05 |RCL 5 34-07 | RCL 7 R 7 te
51 - 51 - R 8
35-07 |xz2y 81 + R 9
34-06 |[RCL 6 33 STO
51 - 09 9
35-07 |xzy 34-08 | RCL 8
31 f 71 X
01 RP 34-02 | RCL 2

— 156 —



VERM. 1-13 A

BOGENSCHLAG (BOGENSCHNITT)

CODE | TASTE CODE |TASTE CODE | TASTE
23 LBL 81 B 71 X
11 A 33-05 | sTO 5 51 -
21 DSP 41 4 84 R/S
83 . 71 X 34-03| RCL 3
03 3 42 CHS 84 R/S
33-01| STO 1 34-06 | RCL 6 34-05| RCL 5
35-08 ¥ 41 + 84 R/S
33-02 | sTO 2 71 X 34-08| RCL 8
24 RTN 61 + 84 R/S
23 LBL 31 f 22 GTO
12 B 09 9 13 C
34-01 | RCL 1 33-08 | STO 8 24 RTN
51 - 34-03 | RCL 3 35-01| gNOP
35-07 | x2y 34-05 | RCL 5 35-01| gNOP
34-02 | RCL 2 51 - 35-01| gNOP
51 - 33-05 | STO 5 35-01| gNOP
35-07 | x3y 34-02 | RCL 2 35-01| gNOP
31 £ 34-04 | RCL 4
01 1 31 f
33-03 | STO 3 04 4
35-08 ¥ 34-05| RCL 5
33-04 | STO 4 71 <
24 RTN 61 +
23 LBL 34-04 | RCL 4
13 C 31 £
33-06 | STO 6 05 5
gg-og s¢o . 34-08 | RCL 8

-0 T
41 ¢ 61 i R X
71 x 84 R/S N S
42 CHS 34-01| RCL 1 R 1 o2
34-06 | RCL 6 34-04 | RCL 4 12
41 N 31 e R 5 |(p) g
61 + 34-05| RCL 5 R 8 52
34-03 | RCL 3 71 X .
21 + 61 + R 9 |frei
71 X 34-04| RCL 4
61 + 31 £
34-03 | RCL 3 04 4
02 2 34-08 | RCL 8
71 X

— 157 —



VERM. 1-14 A

FLACHENBERECHNUNG AUS KOORDINATEN

(MIT GRENZLANGEN)

— 158 —

CODE | TASTE CODE | TASTE| | CODE_| TASTE
23 LBL 33-07| STO 7 35-01 | gNOP
11 A 34-03| RCL 3 35-01 | gNOP
21 DSP 33-01| STO 1 35-01 | gNOP
83 . 34-04| RCL 4 35-01 | gNOP
03 3 33-02| STO 2 35-01 | gNOP
33-01| STO 1 34-07| RCL 7 35-01 | gNOP
33-05| STO 5 24 RTN 35-01 | gNOP
35-08 ¥ 23 LBL 35-01 | gNOP
33-02| STO 2 13 C 35-01 | gNOP
33-06| STO 6 34-06| RCL 6 35-01 | gNOP
00 o] 34-02| RCL 2 35-01 | gNOP
33-08| STO 8 51 - 35-01 | gNOP
24 RTN 34-05| RCL 5 35-01 | gNOP
23 LBL 34-01| RCL 1 35-01 | gNOP
12 B 61 + 35-01 | gNOP
33-03| STO 3 71 x 35-01 | gNOP
35-08 ¥ 34-08| RCL 8 35-01 | gNOP
33-04| STO 4 61 + 35-01 | gNOP
34-04| RCL 4 33-08| STO 8

34-02| RCL 2 34-06| RCL 6

51 - 34-02| RCL 2

34-03| RCL 3 51 -

34-01| RCL 1 41 +

61 + 71 b'e

71 X 34-05| RCL 5

34-08| RCL 8 34-01| RCL 1

61 + 51 -

33-08| STO 8 41 4 R 1 X,
34-03 | RCL 3 71 x R 2 | vi
34-01| RCL 1 61 + R 3 X441
51 - 31 £ R 4 Yi+1
41 4 09 9 R 5 X]
71 X 84 R/S R 6 Y1
34-04| RCL 4 34-08| RCL 8 R 7 |[Streckd
34-02| RCL 2 02 2 R 8 2F
51 - 81 + R 9 frei
41 + 84 R/S

71 X 24 RTN

61 + 35-01| gNOP

31 £ 35-01| gNOP

09 9 35-01| gNOP



VERM. 1-15 A

FLACHENBERECHNUNG VON KREISABSCHNITTEN

(SEHNE, RADIUS)

— 159 —

CODE | TASTE CODE | TASTE CODE | TASTE
23 LBL 71 x 34-06 | RCL 6
11 A 42 CHS 31 £
35 g 02 2 04 4
43 GRD 00 o) 02 2
21 DSP 00 o 81 3
83 . 61 + 51 -
03 3 33-06 | sTO 6 34-01 | RCL 1
33-01| sTO 1 84 R/S 41 4
35-08 ' 24 RTN 71 X
33-02 | sTO 2 23 LBL 71 x
84 R/S 14 D 84 R/S
24 RTN 34-02 | RCL 2 24 RTN
23 LBL 41 4 35-01 | gNoOP
12 B 71 x 35-01 | gNOP
34-02 | RCL 2 34-05 | RCL 5 35-01 | gNOP
02 2 34-04 | RCL 4 35-01 | gNOP
81 + 71 X

33-03| sTO 3 81 :

34-01| RCL 1 31 £

61 + 09 9

33-04 | sTO 4 02 2

34-01| RCL 1 81 N

34-03| RCL 3 32 £=1

51 - 06 6

33-05| sTO 5 02 2

34-01| RCL 1 71 X

02 2 33-06 | STO 6

31 £ 84 R/S

09 9 22 GTO R 1 R
71 X 12 B R 2 S
34-02 | RCL 2 24 RTN R 3 | s/2
35-22| x <y 23 LBL R 4 |R+S/2
22 GTO 13 o R 5 |rR-8/2
14 D 35 g R 6 a
34-05| RCL 5 02 2 R 7 | frei
34-04 | RCL 4 41 4 R 8 | frei
81 + 04 4 R 9 | frei
31 £ 00 o

09 9 00 0

32 £ 81 N

06 6 34-06 | RCL 6

04 4 71 X



VERM. 1-16 A

FREIER POLYGONZUG (OHNE FEHLERVERTEILUNG)

CODE |TASTE CODE | TASTE CODE | TASTE
23 LBL 32 £ 35-01 | gNOP
11 A 01 1 35-01 | gNOP
21 DSP 34-03 | RCL 3 35-01 | gNOP
83 . 61 + 35-01 | gNOP
03 3 33-06 | STO 6 35-01 | gNOP
35 g 35-07 | Ry 35-01 | gNOP
43 GRD 34-04 | RCL 4 35-01 | gNOP
33-03| STO 3 61 + 35-01 | gNOP
35-08 ¥ 33-07 | STO 7 35-01 | gNOP
33-04| STO 4 84 R/S 35-01 | gNOP
35-08 ¥ 35-08 | + 35-01 | gNOP
33-06 | STO 6 84 R/S 35-01 | gNOP
35-08| ¥ 22 GTO 35-01 | gNOP
33-07 | STO 7 12 B 35-01 | gNOP
22 GTO 24 RTN 35-01 | gNOP
12 B 35-01 | gNOP 35-01 | gNOP
24 RTN 35-01 | gNOP

23 LBL 35-01 | gNOP

12 B 35-01 | gNOP

34-03 | RCL 3 35-01 | gNOP

33-01| STO 1 35-01 | gNOP

34-04| RCL 4 35-01 | gNOP

33-02| sTO 2 35-01 | gNOP

34-06 | RCL 6 35-01 | gNOP

33-03( STO 3 35-01 | gNOP

34-07 | RCL 7 35-01 | gNOP

33-04| STO 4 35-01 | gNOP

34-02| RCL 2 35-01 | gNOP R 1 .
34-04| RCL 4 35-01 | gNOP R 2 g o
51 - 35-01 | gNOP R 3 |lE®
34-01| RCL 1 35-01 | gNOP R 1 o
34-03| RCL 3 35-01 | gNOP R 5 |[|9%
51 - 35-01 | gNOP R 6 &

31 £ 35-01 | gNOP R 7

o1 1 35-01 | gNOP R 8 | frei
35-07 | x=y 35-01 | gNOP R 9 frei
33-05| STO 5 35-01 | gNOP

84 R/S 35-01 | gNoOP

35-07 | x2y 35-01 | gNOP

34-05| RCL 5 35-01 | gNoOP

61 + 35-01 | gNOP

35-07 | x2y 35-01 | aNOP

— 160 —



VERM. 1-17 A

KOORDINATENTRANSFORMATION
AHNLICHKEITSTRANSFORMATION MIT 2 IDENTISCHEN
PUNKTEN (DREHSTRECKUNG)

CODE | TASTE CODE | TASTE CODE TASTE
23 LBL 33-06| STO 6 34-04 | RCL 4
11 A 34-08| RCL 8 61 +
21 DSP 51 - 84 R/S
83 . 33-08( STO 8 35-08 ¥
03 3 34-05| RCL 5 34-03 | RCL 3
33-01 | sTO 1 34-07| RCL 7 61 +
35-08 ¥ 81 : 84 R/S
33-02 | STO 2 33-06| STO 6 22 GTO
35-07 | x2y 34-07 | RCL 7 13 c
35-08 ¥ 84 R/S 24 RTN
51 - 34-05| RCL 5 35-01 | gNOP
33 STO 84 R/S 35-01 | gNOP
09 9 51 - 35-01 | gNOP
35-08 ¥ 84 R/S 35-01 | gNOP
51 - 22 GTO 35-01 | gNOP
34 RCL 13 C 35-01 | gNCP
09 9 24 RTN 35-01 | gNCP
31 £ 23 LBL 35-01 | gNOP
01 1 13 C

33-07 | STO 7 34-02| RCL 2

35-08 ¥ 34-01| RCL 1

33-08 | STO 8 35-08 ¥

24 RTN 35-07| x3y

23 LBL 35-08 ¥

12 B 51 -

33-03 | STO 3 33 STO

35-08 + 09 9

33-04 | STO 4 35-08| ¢ R 1 Xe
35-07 | x=y 51 - R 2 Ye
35-08 ¥ 34 RCL R 3 Xe
51 - 09 9 R 4 Ye
33 STO 31 £ R 5 S
09 9 01 1 R 6 \
35-08 | + 34-06| RCL 6 R 7 s
51 - 71 X R 8 At
34 RCL 35-07| x2y R 9 Iw.
09 9 34-08| RCL 8

31 £ 61 +

01 1 35-07| x2I

33-05| STO 5 32 £

35-08 ¥ 01 1

— 161 —



VERM. 1-18 A-B

A) ABSTECKDATEN, POLAR
B) ABSTECKDATEN, ORTHOGONAL

— 162 —

CODE | TASTE CODE | TASTE CODE | TASTE
23 LBL 51 - 84 R/S
11 A 33-07| STO 7 35-08 ¥
21 DSP 34-04| RCL 4 00 0
83 ] 71 x 35-24) x>y
03 3 34-06| RCL 6 04 4
33-01| sTO 1 34-03| RcL 3| 00 0
35-08| ¥ 71 x 00 0
33-02| sTo 2 61 + 61 +
84 R/S 84 R/S 61 +
34-01| RCL 1 34-07| RCL 7 21 DSP
51 - 34-03| RCL 3| 83 .
33-03| sTo 3 71 x 04 4
35-08| + 34-06| RCL 6 84 R/S
34-02| RCL 2 34-04| RrcL 4] 22 GTO
51 - 71 x 14 D
33-04| STO 4 51 - 24 RTN
41 4 84 R/S

71 x 22 GTO

34-03| RCL 3 12 B

41 4 24 RTN

71 x 23 LBL

61 + 13 C

31 £ 35 g

09 9 43 GRD

33-05| STO 33-01| STO 1

34-04| RCL Z 35-08| ¢

34-05| RCL 5 33-02| STO 2

81 + 24 RTN

33-04| sto 4 23 LBL R 1k ,xg
34-03| RcL 3 14 D R 2N /vg
34-05| RCL 5 34-01| rcn 1| R33N0y
81 s 51 - R 41 gs
33-03| STO 3 33-03| STO 3 R 51458
34-05| RCL 5 35-08| ¢ R 6 |lNnz
24 RTN 34-02| RCL 2 R 7

23 LBL 51 - R 8| frei
12 B 34-03| rcL 3| R O |frei
34-01| RCL 1 31 £

51 - o1 1

33-06| STO 6 21 DSP

35-08| + 83 ]

34-02| RCL 2 03 3




VERM. 1-18 A

A) ABSTECKDATEN, POLAR

CODE | TASTE CODE | TASTE CODE |TASTE
23 LBL 35-01|gNOP 35-01| gNOP
13 C 35-01| gNOP 35-01| gNOP
35 g 35-01|gNOP 35-01| gNOP
43 GRD 35-01|gNOP 35-01| gNOP
33-01 | STO 1 35-01|gNOP 35-01| gNOP
35-08 + 35-01 | gNOP 35-01| gNOP
33-02 | STO 2 35-01 [ gNOP 35-01| gNOP
24 RTN 35-01 | gNOP 35-01| gNoOP
23 LBL 35-01 | gNOP 35-01| gNOP
14 D 35-01 | gNOP 35-01| gNOP
34-01 [RCL 1 35-01 | gNOP 35-01| gNOP
51 - 35-01 [ gNOP 35-01| gNOP
33-03 | STO 3 35-01 | gNOP 35-01| gNOP
35-08 ¥ 35-01 [ gNOP 35-01| gNOP
34-02 [ RCL 2 35-01 | gNOP 35-01| gNOP
51 - 35-01|gNOP 35-01| gNOP
34-03 | RCL 3 35-01|gNOP
31 £ 35-01|gNOP
01 1 35-01 |gNOP
21 DSP 35-01 |gNOP
83 . 35-01|gNoP
03 3 35-01 |gNOP
84 R/S 35-01 |gNOP
35-08 ¥ 35-01|gNOP
00 o] 35-01 |gNOP
35-24 | x>y 35-01|gNOP
04 4 35-01 [gNoOP
00 o 35-01|gNOP 1
00 0 35-01 [gNOP R 5 | FarXs
61 + 35-01 |gNOP R Yar¥s
61 + 35-01 | gNOP o
21 DSP 35-01 | gNOP R 158
83 ; 35-01 |gNOP RS ey

R 6 30 0
04 4 35-01 |gNOP Na 3
84 R/S 35-01 |gNOP R 7 .
22 GTO 35-01 |gNOP R 8 |frei

14 D 35-01 |gNOP RO [frei
24 RTN 35-01 |gNOP
35-01 | gNOP 35-01 [gNOP
35-01 gNOP 35-01 |gNOP
35-01 | gNOP 35-01 |gNOP
35-01 | gNOP 35-01 |gNOP
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VERM. 1-18 B

B) ABSTECKDATEN, ORTHOGONAL
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CODE | TASTE CODE TASTE CODE |TASTE
23 LBL 51 - 35-01| gNOP
11 A 33-07 | STO 7 35-01| gNOP
21 DSP 34-04| RCL 4 35-01|gNOP
83 . 71 b4 35-01| gNOP
03 3 34-06 | RCL 6 35-01| gNoOP
33-01 | STO 1 34-03 | RCL 3 35-01| gNOP
35-08 ¥ 71 X 35-01| gNOP
33-02 | STO 2 61 + 35-01| gNOP
84 R/S 84 R/S 35-01|gNOP
34-01 | RCL 1 34-07 | RCL 7 35-01|gNOP
51 - 34-03| RCL 3 35-01| gNOP
33-03 | STO 3 71 x 35-01| gNOP
35-08 ¥ 34-06 | RCL 6 35-01| gNOP
34-02 | RCL 2 34-04| RCL 4 35-01| gNOP
51 - 71 X 35-01| gNoOP
33-04 | STO 4 51 - 35-01| gNoP
41 4 84 R/S

71 x 22 GTO

34-03 | RCL 3 12 B

41 4 24 RTN

71 x 35-01 |gNOP

61 + 35-01 |gNOP

31 £ 35-01 |gNOP

09 9 35-01 |gNOP

33-05 | sTO 5 35-01 |gNOP

34-04 | RCL 4 35-01 [gNOP

34-05 | RCL 5 35-01 (gNOP

81 3 35-01|gNOP —Tr
33-04 | STO 4 35-01 [gNOP R 2 a'’’s
34-03 | RCL 3 35-01 [gNOP R 3 Yar¥s
34-05| RCL 5 35-01|gNOP R 1 Lo
81 3 35-01 |gNOP R 5 |dhEE
33-03 | STO 3 35-01 |gNOP R 6 200
34-05 | RCL 5 35-01|gNOP R 7 1J5° =
24 RTN 35-01 |gNOP R 8 |frei
23 LBL 35-01|gNOP R 9 |frei
12 B 35-01 [gNOP

34-01 | RCL 1 35-01 [gNOP

51 - 35-01 [gNOP

33-06 | STO 6 35-01|gNOP

35-08 | + 35-01 [ gNOP

34-02 | RCL 2 35-01 [ gNOP




VERM. 1-19 A

KREISBOGENHAUPTPUNKTE (RADIUS, ZENTRIWINKEL)

CODE | TASTE CODE | TASTE CODE TASTE
——

23 LBL 24 RTN 01 1

11 A 23 LBL 51 -

21 DSP 14 D 34-01 RCL 1

83 . 34-01| RCL 1 71 X

03 3 34-02 | RCL 2 84 R/S

35 g 02 2 34-01| RCL 1

43 GRD 81 : 34-02| RCL 2

33-01 | sTO 1 31 f 04 4

35-08 ¥ 06 tan 81 +

33-02 | sTO 2 71 X 31 £

84 R/S 84 R/S 06 tan

24 RTN 22 GTO 71 X

23 LBL 14 D 84 R/S

12 B 24 RTN 22 GTO

34-01 | RCL 1 23 LBL 15 E

35 g 15 E 24 RTN

02 ™ 34-01| RCL 1

71 x 34-02 | RCL 2

02 2 02 2

00 o) 81 3

00 0 31 f

81 < 04 sin

34-02 | RCL 2 71 X

71 X 84 R/S

84 R/S 01 1

22 GTO 34-02 | RCL 2

12 B 02 2

24 RTN 81 i R 1 |Radius

23 LBL 31 £ R 2 |Zentri

13 C 05 cos R 3 |frei

34-01 | RCL 1 51 - R 4 |fre:

02 2 34-01| RCL 1 R 5 |frei

7 X 71 X R 6 |frei

34-02 | RCL 2 84 R/S R 7 |frei

02 2 34-02 | RCL 2 R 8 |frei

81 : 02 2 R 9 |frei

31 f 81 :

04 sin 31 f

71 X 05 cos

84 R/S 01 1

22 GTO 35-07 | x2y

13 C 81 :
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VERM. 1-20 A

KREISBOGENHAUPTPUNKTE (RADIUS, SEHNE)

CODE | TASTE CODE |TASTE CODE |TASTE
23 LBL 81 * 51 -

11 A 84 R/S 34-01 | RCL 1
35 g 22 GTO 71 x
43 GRD 13 C 84 R/S
33-01 | STO 1 24 RTN 34-03 | RCL 3
35-08 ¥ 23 LBL 04 4
33-02 | STO 2 14 D 81 B
34-01 | RCL 1 21 DSP 31 £

81 + 83 . 06 tan
02 2 03 3 34-01 | RCL 1
81 + 34-03 |RCL 3 71 X
32 £-1 02 2 84 R/S
04 sin 81 B 22 GTO
02 2 33-04 |STO 4 15 E

71 x 31 f 24 RTN
33-03 | sTO 3 06 tan 35-01 | g NOP
84 R/S 34-01 |RCL 1

24 RTN 71 X

23 LBL 84 R/S

12 B 22 GTO

34-03 | RCL 3 14 D

21 DSP 24 RTN

83 . 23 LBL

04 4 15 E

84 R/S 34-02 [RCL 2

22 GTO 02 2

12 B 81 :

24 RTN 84 R/S R 1 R
23 LBL 01 1 R 2 S
13 C 34-04 |RCL 4 R 3 o
21 DSP 31 £ R 4 a/2
83 . 05 cos R 5 |frei
03 3 51 - R 6 |frei
34-03 | RCL 3 34-01 |RCL 1 R 7 |frei
35 g 71 X R 8 |frei
02 m 84 R/S R 9 |frei
71 X o1 1

34-01| RCL 1 34-04 |[RCL 4

71 b'd 31 £

02 2 05 cos

00 o) 81 3

00 0 01 1
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VERM. 1-21 A

KREISBOGENABSTECKUNG, VON DER TANGENTE AUS

CODE | TASTE CODE | TASTE CODE | TASTE
23 LBL 15 E 35-01 | gNOP
1" A 00 o] 35-01 | gNOP
21 DSP 33-05 | STO 5 35-01 | gNOP
83 . 23 LBL 35-01 | gNOP
03 3 13 c 35-01 | gNOP
35 g 34-05 | RCL 5 35-01 | gNOP
43 GRD 01 1 35-01 | gNOP
33-04 | STO 4 61 + 35-01 | gNOP
35-08 ¥ 21 DSP 35-01 | gNoOP
33-02 | STO 2 83 . 35-01 | gNOP
eI I A =

- 1 84 R/S -
34-02 | RCL 2 33-05 séo 5 3331 | §nGE
34-04 | RCL 4 21 DSP 35-01 | gNOP
81 : 83 . 35-01 | gNoP
33-01 | STO 1 03 3 35-01 | gNOP
22 GTO 34-01 | RCL 1 35-01 | gNOP
15 E 71 x 35-01 | gNOP
84 R/S 33-06 | STO 6
24 RTN 31 £
23 LBL 04 sin
12 B 34-03 | RCL 3
33-04 STO ¢} 71 x
35-08 ¥ 84 R/S
33-03 | STO 3 01 1
34-04 RCL 44 34-06 RCL 6
02 2 31 £
00 ) 05 cos
00 0 51 - R 1 AB
71 X 34-03 | RCL 3 R 2 o
35 g 71 x R 3 R
02 ™ 84 R/S R 4 n/b
81 + 22 GTO R 5 i
34-03 RCL 3 13 f6) R 6 ABi
81 + 24 RTN R 7 frei
33-01 sTo 1§ 35-01 | gNoP R 8 frei
22 GTO 35-01 | gNOP RO fred
15 E 35-01 | gNOP
84 R/S 35-01 | gNOP
24 RTN 35-01 | gNOP
23 LBL 35-01 | gNOP
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VERM. 1-22 A

KREISBOGENABSTECKUNG, VON DER SEHNE AUS

CODE TASTE CODE |TASTE CODE |TASTE

23 LBL (e]e} (¢} 31 £

11 A 71 X 05 cos

21 DSP 35 g 51 -

83 . 02 m 34-03 |RCL 3

03 3 81 - 71 X

35 g 34-03 | RCL 3 42 cHS

43 GRD 81 < 34-07 |RCL 7

33-04 | STO 4 33-01]| STO 1 61 +

35-08 ¥ 22 GTO 84 R/S

33-02 | STO 2 14 D 22 GTO

35-08 ¥ 84 R/S 13 C

33-03 | STO 3 24 RTN 24 RTN

34-02 | RCL 2 23 LBL 35-01 |gNOP

34-04 | RCL 4 15 E 35-01 |gNOP

81 * 00 0 35-01 [gNoOP

33-01 | STO 1 33-05| STO &5 35-01 | gNOP

23 LBL 84 R/S

14 D 34-07 | RCL 7

01 1 84 R/S

34-02 | RCL 2 23 LBL

02 2 13 C

81 + 01 1

31 £ 34-05| RCL 5

05 cos 61 +

51 - 21 DSP

34-03 | RCL 3 83 .

71 X (e]6] (0]

33-07 | STO 7 84 R/S R 1 AR

22 GTO 33-05| STO 5 R 2 .

15 E 21 DSP R 3 R

84 R/S 83 . R 4 n/b

24 RTN 03 3 R 5 i

23 LBL 34-01| RCL 1

12 B 71 % R6 | 14
R 7 p

33-04 | STO 4 33-06| STO 6 R 8 frei

35-08 A 31 f R 9 frei

33-02 | STO 2 04 sin

35-08 ¥ 34-03 ] RCL 3

33-03 | STO 3 71 X

34-04 | RCL 4 84 R/S

02 2 01 1

00 0] 34-06 | RCL 6
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VERM. 1-23 A

KREISBOGENABSTECKUNG, POLAR

(ZUSCHLAGSWINKEL)
CODE | TASTE CODE | TASTE CODE | TASTE
23 LBL 24 RTN 35-01 [gNOP
11 A 23 LBL 35-01 |gNOP
21 DSP 15 E 35-01 |gNOP
83 ) 00 0 35-01 |gNOP
04 4 33-05 | sTO 5 35-01 [gNOP
35 g 23 LBL 35-01 |gNOP
43 GRD 13 c 35-01 |gNOP
33-04 | sTO 4 01 1 35-01 |gNOP
35-08 | + 34-05 | RCL 5 35-01 |gNOP
33-02 | sTO 2 61 + 35-01 |gNOP
35-08 | + 21 DSP 35-01 |gNOP
33-03 | sTO 3 83 ; 35-01 |gNOP
34-02 | RCL 2 00 0 35-01 |gNOP
34-04 | RCL 4 84 R/S 35-01 |gNOP
81 + 33-05 | STO 5 35-01 [gNOP
02 2 21 DSP 35-01 |gNOP
81 + 83 . 35-01 [gNOP
33-01 | sTO 1 04 4 35-01 |gNOP
22 GTO 34-01 | RCL 1
15 E 71 x
84 R/S 84 R/S
24 RTN 31 £
23 LBL 04 sin
12 B 34-03 | RCL 3
33-04 | STO 4 71 x
35-08 | + 02 2
33-03 | sTO 3 71 x
34-04 | RCL 4 21 DSP 2 1 s
01-1 1 83 . R 2 o
00 o) 03 3 = 3 =
00 0 35 g R 1 /b
71 x 06 ABS R s 4
35 g 84 R/S R 6 Y
02 b 22 GTO R 7 frol
81 : 13 c ret
34-03 | RCL 3 24 RTN g g EiZi
81 2 35-01 | gNOP
33-01 | sTO 1 35-01 | gNOP
22 GTO 35-01 | gNOP
15 E 35-01 | gNOP
84 R/S 35-01 | gNOP
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VERM. 1-24 A

KREISBOGENBERECHNUNG (DETAILPUNKTE)
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CODE | TASTE CODE | TASTE CODE |TASTE
23 LBL 00 o] 35-01 |gNOP
1 A 00 o} 35-01 |gNOP
21 DSP 71 x 35-01 |gNOP
83 . 35 g 35-01 |gNOP
03 3 02 ™ 35-01 |gNOP
35 g 81 3 35-01 |gNOP
43 GRD 34-01| RCL 1 35-01 |gNOP
33-01 | STO 1 81 3 35-01 |gNOP
35-08 | + 34-02 | RCL 2 35-01 |gNOP
33-02 | sTO 2 61 + 35-01 |gNOP
35-08 | + 34-01| RCL 1 35-01 |gNOP
33-03 | STO 3 32 £-1 35-01 |[gNOP
35-08 | + o1 R’P 35-01 |gNOP
33-04 | STO 4 35-07 | X7y 35-01 |gNOP
34-02 | RCL 2 34-04 | RCL 4 35-01 |gNOP
35-07 | x7.y 61 + 35-01 |gNOP
51 - 84 R/S 35-01 |gNOP
34-03 | RCL 3 35-08 | ¥ 35-01 |[gNOP
34-01 | RCL 1 34-03| RCL 3

51 - 61 +

31 f 84 R/S

01 R>P 22 GTO

33-01 | STO 1 13 c

35-08 | ¥ 24 RTN

33-02 | STO 2 35-01| gNOP

84 R/S 35-01| gNOP

22 GTO 35-01| gNOP

11 A 35-01| gNOP R 1 R
24 RTN 35-01| gNOP R 2 -
23 LBL 35-01| gNOP R 3 QM
12 B 35-01| gNOP R 4 M
33-05 | STO 5 35-01| gNoOP R s K%M
84 R/S 35-01| gNOP R 6 fre§
22 GTO 35-01| gNOP R 7 |frei
12 B 35-01| gNOP R 8 |frei
24 RTN 35-01| gNOP R 9 |frei
23 LBL 35-01| gNOP

13 C 35-01| gNOP

34-05 | RCL 5 35-01| gNOP

51 - 35-01| gNOP

02 2 35-01| gNOP




SCHNITTKREIS - GERADE

VERM. 1-25 A

CODE TASTE CODE TASTE CODE |TASTE
23 LBL 33-06 | STO 6 61 +
21 DSP 34-04 | RCL 4 34-06 | RCL 6
83 . 51 - 34-01 | RCL 1
03 3 33-07 | sTO 7 71 x
35-08 v 71 X 61 +
33-02 | STO 2 34-06 | RCL 6 84 R/S
35-08 ¥ 34-01| RCL 1 22 GTO
33-03 | STO 3 71 e 12 B
34-01 | RCL 1 61 + 24 RTN
35-07 | x3¥y 33-08 | STO 8 35-01 | gNOP
33-01 | STO 1 34-02 | RCL 2 35-01 | gNOP
35-08 ¥ 71 X 35-01 gNOP
34-02 | RCL 2 34-01 | RCL 1

35-07 | x2 Yy 71 b4

51 - 51 -

33-02 | STO 2 33-07 | sTO 7

34-01 | RCL 1 34-05| RCL 5

31 f 41 4

01 R>P 71 X

33-05 | STO 5 34-07 | RCL 7

34-01 | RCL 1 41 4

34-05 | RCL 5 71 b:4

81 B 51 -

33-01 | STO 1 31 f 1 al
34-02 | RCL 2 09 & R 2 pliand
34-05 | RCL 5 34-05| RCL 5 R 3 X1
81 + 42 CHS R 4 ¥1
33-02 | STO 2 71 X R 5 S12,R
84 R/S 34-05| RCL 5 R 6 |AxM,E
22 GTO 35 g R 7 |sym,h
11 A 06 ABS R 8 P
24 RTN 81 + R 9 frei
23 LBL 34-08 | RCL 8

12 B 61 +

33-05| STO 5 33-06 | STO 6

35-08 ¥ 34-02 | RCL 2

34-03 | RCL 3 71 X

21 = 34-04 L _RCT 4
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